Plosné spoje

Nazov:

| Forma: | Balenie: |

Popis:

Vyroba ploSnych spojov:

Pouziva sa na vyleptavanie obrazca PS. Ako leptaci rezist je mozné pouzit
Leptaci roztok L-1 ' 200ml ,Leptuvzdorny Iak' alebo \{setky Ia'tky gdolne v ky.sIeJ oblasti (.pH'me’nS|e a’ko 7). Ide
r - Elchemco kvapalina 500ml napr. o fotoemulziu Grafolit, suché rezisty typu Riston, syntetické naterové hmoty a
yr: pod. Na urychlenie leptacieho procesu je vhodné ohriat’ leptaci roztok na cca 50°C
vloZenim nadoby, v ktorej sa roztok predava, pod te€ucu tepld vodu.
Lakom sa kresli obrazec PS na medend féliu, najlepsSie trubickovym perom.
. Nakresleny motiv PS sa da po dékladnom zaschnuti (v teple) leptat v ,Leptacom
Lak’ I(laptuvzdorny kvapalina 10ml roztoku®, popripade v roztoku chloridu Zelezitého. NeZiadlice obrazce odstranime
vyr.. Elchemco 1L toluénom. Po vyleptani obrazca sa lak odstrani oplachom pod teéticou teplou vodou.
Nie je teda nutné pouzit’ organické rozpustadla popr. silné alkalické roztoky!
Vyleptany spoj doporu€ujeme oSetrit ,Spajkovatelnym ochrannym lakom®.
Umoznuje lahky spdsob presného kopirovania obrazcov na rézne typy materialov.
Nanasanie fotoemulzie méze byt prevedené pri timenom dennom svetle. Pred
Fotoemulzia sorei 200ml expoziciou musi byt DPS v pritmi vysuSena. Expozicia méze byt prevedena UV
(Positiv resist) kvagalijna 1L lampou , ortutovou vybojkou no aj 200W Ziarovkou. Fotoemulzia je najcitlivejSia
vyr.: Cramolin v oblasti 330 az 420nm. Vyvolanie exponovanej dosky sa robi pri rozptylenom svetle
— nie priamo na sinku. Vhodné je pouZit Vyvojku. Fotoemulzia je odolna kyslym
roztokom ako napr. Leptaci roztok. Fotoemulzia sa z DPS odstrani organickym
rozpustadlom napriklad acetonom.
Vyvojka pre ) 500ml | Vyvojka pre vyvolanie motivu plo$ného spoja. Pred pouzitim zriedte s destilovanou
f'otoEeImhulzm kvapalina 1L vodou, alebo prevarenou vodou na koncentraciu doporuéenou pre dany typ
vyr.: Elchemco
y fotoemulzie (bezne 1:3).
Odcinovacie produkty:
Odcinovaci knét Odsavaci knbét (spleteny z jemnych medenych drétikov), uréeny na odsavanie cinu z
SoldaMop knot 1,5m  |dosiek plodnych spojov, na principe kapilarneho vzlinania - nahradza odsavadky.
vyr.: Ambersil 10m ?Igvne pre SMD technolégiu. Dodava sa v réznych priemeroch 0,8 mm, 1,5 mm a
,5 mm.
Odcinovaci knot Kknot 15m  |Jemné odsavanie cinu z dosiek PS, vhodny hlavne pre SMD technolégie. Dodava sa
WICK Ersa v réznych priemeroch 1,5 mm, 2,2 mm a 2,7 mm.
Maskovanie:
Abdeck ke 100 Latexova hmota sliZiaca na prekryvanie otvorov na osadenom PS (otvory, ktoré
e’c . n;fs el hmota 250 ml |chceme zakryt pred vinou, alebo chranit suciastky a konektory pred nanesenim
Vyr.. stanno napr. laku na PS).Obsahuje amoniak.
Solrist Docasna nespajkovacia maska SOLRIST je ur€ena na ochranu pred neziaducim
. 'OV\;ISrt hmota 250 ml  |nanesenim spajky pri vine. 2 typy: SOLRIST 100 (bez amoniaku) a SOLRIST 50
vyr.. Warton ('s obsahom amoniaku). Po prechode vinou sa maska lahko odtrhne.
Kaptonoya iaska sk Paska na prekryvanie otvorov na ploSné spoje, ako ochrana pred cinovacou vinou,
, a.vDys; t p?s 2 33m lakom... Odolna pri teplotach -269°C do+ 400°C . Dodava sa v roznych Sirkach - 3,
vyr.. DuFon vyse 6,9, 12, 15, 19, 25, 30, 50 mm.
Cistenie po spajkovani:
DE-FLUX 160 sprej
IPA 170 sprej
Izopropylalkohol kvapalina popis je uvedeny v kapitole Cistiace pripravky
Total Clean 130 a 500 |kvapalina
Total Clean 200 sprej




Spajkovacie pripravky

Nazov: | Forma: |Balenie:| Popis:
Kvapaliny:
Pouziva sa na makké spajkovanie medi, mosadze, oceli, pozinku a pod. Je
Spajkovacia nevhodna na spajkovanie PS a elektrotechnickych zariadeni. Spajkovany material
. . . 30ml , . . X . . on ..
kvapalina neutralna | kvapalina 1L by mal byt zbaveny nadmerného mnoZstva oxidov a inych necistét. Po skonceni
vyr.: Elchemco prace je potrebné spajkovany spoj oplachnut teplou vodou. Pripravok obsahuje
anorganické chloridy a etanol (CSN FB 12-11, DIN F SW-26).
L. . Spéjkovacia kvapalina odstrariuje elektroizolaéné laky z povrchov vodic¢ov a
Spajkovacia I P . . . . . o .
i . umoZziuje tak kvalitné spajkovanie. Preto je vhodna na spajkovanie najma tenkych
kvapalina na tenké . 30ml i . : . . . i . .
. kvapalina medenych vf laniek, splietanych vodiov a pod. Po spajkovani je vhodné spoj
vodice 1L o . , . L L
r - Elch dokladne oplachnut etanolom, popr. izopropanolom. Obsahuje trietanolamin (CSN
vyr.: Elchemco FB 12-12, DIN F-SW32).
Pouziva sa na makké spajkovanie hlinika a niektorych jeho zliatin, najlepsie
spajkovackou Sn90Zn. Pri spajkovani vacsSich predmetov pouzite spajkovacku s
Spajkovacia primeranym prikonom! Kvapalina je chemicky agresivna a preto si vyzaduje
. . . 30ml . . « A .
kvapalina na hlinik kvapalina 1L dokonaly oplach vodou popr. etanolom. Potom spoj vysuste a aplikujte ochranny
vyr.: Elchemco lak! Pri konkrétnej aplikacii je potrebné overit' si kor6znu odolnost’ spoja v klimatickej
komore a podla vysledku upravit technoldgiu spajkovania. Obsahuje kyselinu
fluorovodikov(i (CSN FB 12-11, DIN F-SW26).
Spajkovacia Pouziva sa na mékké spajkovanie nerezovych a legovanych oceli. Na spajkovany
kvapalina na nerez K i 30ml material sa nanaSa v minimalnom mnozstve. Po spajkovani je dobré spoj oplachnut’
a leg. ocel vapatina 1L vodou, alebo etylalkoholom a vysusit. Obsahuje kyselinu chlorovodikovu.
vyr.: Elchemco (CSN FB 12-11, DIN F SW-26).
. . Pouziva sa na makké spajkovanie poniklovanych povrchov spajkou Sn-Pb
Spajkovacia . . . i L
; . . 30ml (konektory, skrutky a pod.). Na spajkovany materidl sa nanasa v minimalnom
kvapalina na nikel kvapalina N P P X Lo ,
r - Elch 1L mnozstve. Po spéjkovani je dobré spoj oplachnut’ vodou, alebo etylalkoholom a
vyr.: Elehemco vysusit. Obsahuje etylalkohol (CSN FB 12-11, DIN F-SW26).
Spajkovacia Kvapalina je ur€ena na letovanie Zeleznych pozinkovanych plechov napr. odkvapov.
kvapalina pre . 500ml |Vylu€uje tak nutnost domacej pripravy kvapaliny. Pridavné zloZky zaistuju vyborné
. kvapalina AV . . . o .
klampiarov 1L zmacanie letovaného povrchu roztavenou spajkou a vytvorenie kvalitného spoja.
vyr.: Elchemco Obsahuije chlorid zinognaty (CSN FB 12-11, DIN F-SW26).
Pasty:
Bezoplachova spajkovacia pasta pre SMD technoldgie, je nesedava, na baze kolo-
Spajkovacia pasta 40g fénie. Ma vysoku gelovu a teplotnu stabilitu, maximalne prispdsobenie na substraty
Microprint 2004 pasta 2509 typu cin/olovo, med, zlato/nikel a striebro. Zaistuje optimalnu spajkovatelnost a
vyr.: Warton 0,5kg minimalne prevadzkové problémy pri pouZiti ako Sn62, Sn63, tak i bezolovnatych
alternativ. Spifia vojenski normu J-STD-004. Flux je zaradeny do skupiny ROL1.
Bezolovnata spajkovacia pasta pre SMD technolégie, je nesedava, bez tvorby
Spajkovacia pasta 40g guldcok. Nanasanie tlacou aj davkovacom. Rychla tla¢ 20 az 300 mm/s. Zliatina
Microprint 2006 pasta 2509 TSC (Sn/Ag/Cu), obsah kovu v paste 88,5 %, zloZenie (%): Sn95,5-96 Cu 0,5-0,9
vyr.: Warton 0,5kg  |Ag3,3-4, bod tavenia 217°C. Spifia vojensku normu J-STD-004. Flux je zaradeny do
skupiny ROLO, 1ISO 9002.
Spajkovacia pasta
Sn62-325-XM5 pasta 0,5kg |Spajkovacia pasta Sn62Pb36Ag2. Urcena hlavne pre sietotlac. NO CLEAN.
vyr.: Cobar
Spajkovacie zelé Je homogénny spajkovaci gél (tavidlo, flux) uréeny pre opravy SMD zariadeni a
Future HF Rework gel 30g konven&nych obojstrannych dosiek plognych spojov. Neobsahuje halogenidy, spifia
Jelly vyr.: Warton normy J-STD-004 ROLO, nezanechava korézne zbytky, lahka aplikacia.
Spajkovacie zelé Je homogénny spajkovaci gél (tavidlo, flux) uréeny pre opravy SMD zariadeni a iné
Tempotac 385 gél 10g aplikacie v elektronike.Je nizkozbytkovy, bez halogenidov. Aplikuje sa vstrekovanim,
vyr.: Cobar mé dostatoénu lepivost. Nezanechava korézne zbytky.




S péj kovaC| e p rl'p raka (pokracovanie)

Nazov: | Forma: | Balenie:| Popis:
Tavidla:
Kolofénia tuha 25¢ Je vhodna pre bezné spajkovanie v elektronike. Plnena je do plechovej misticky
vyr.: Elchemco (CSN FB 12-12, DIN F-SW32).
Je vhodné predovsetkym na spajkovanie PS. Neobsahuje Ziadne aktivacné prisady
obsahujuce halogény a nepdsobi ani dlhodobo korozivne. Z tohto dévodu
Tavidlo R . 30ml nevyzaduje pre bezné pouzitie Cistenie po uskuto€nenom spajkovani. Spajkovany
. kvapalina . ) - ‘s . ;. s . .
vyr.: Elchemco 1L plosny spoj, ako aj vyvody suciastok, musia byt Uplne €isté, bez oxidov a inych
necistot. Tavidlo sa nanasa na spajkovacie body alebo vyvody suciastok. V pripade
potreby sa odstrani etylalkoholom (CSN FB 12-11, DIN F-SW32).
Je vhodné predovsetkym na makké spajkovanie, hlavne medi a zle
Tavidlo F-1 K i 30ml spajkovatelnych suciastok. Pri aplikacii na dosku PS je nutné odstranit zbytky
vyr.: Elchemco vapaiina 1L tavidla etylalkoholom. Neobsahuje v Ziadnej forme halogény. Obsahuje
trietanolamin (CSN FB 12-11, DIN F-SW26).
Bezoplachové a bezhalidové tavidlo so zvySenou aktivitou ur€ené hlavne na povrchy
s horSou spéajkovatelnostou. Nizka koncentracia Zivice spdsobuje iba minimalne
zostatky po spajkovani ( pri automatickom elektrickom testovani to nevadi). Je
. . idealny pre spajkovacie stroje s dvojitou vinou a pre rychle spajkovanie
Tavidlo R32-04i . 5L M . . . o . o .
, kvapalina konvenénych a SMD vyvodovych zostav. Spoje su lesklé, bez skratov a SpiCiek. Nie
vyr.: Stannol 25L . s . - . . LA
je nutné Cistenie. DoporuCuje sa pre spotrebnu elektroniku a obecné aplikacie.
Nakolko ma velmi kvalitné zlozenie (dostatok tavidla), dovoluje spajkovat ako jednu
tak aj druhu stranu DPS. Tavidlo je vyvinuté pre aplikaciu penou, avSak je mozné ho
bez problémov nanasat i postrekom.
Bezozbytkové tavidlo neobsahujuce halogenidy, vhodné pre ,no clean technolégie.
Zabezpecuje rychle a spolahlivé spajkovanie ako SMD tak aj konven&nych
. . komponentov bez mostikov a réznych krapnikov. Je nekorozivny a bezpeény, méa
Tavidlo X32-10i . 5L . . L. S s . P
r Stannol kvapalina 251 vysoky povrchovy izolaény odpor. Nie je nutné Cistenie. Doporucuje sa pre
yr.: spotrebnu elektroniku, telekomunikacné ucely a pre profesionalne aplikacie s
konformnym krytim. Tavidlo je mozné pouzit s réznymi rozpustadlami - podla
podmienok zakaznika.
Tavidlo Cobar 323-ITV . Bezozb>|/tIT(oye' taf\I/idIo ne?’bsahuju.ce h’gllogeni'd);, VhOdEé pr? ,,po cler?\n“ techro:I)éPgie.
'r - Cobar kvapalina 10L |Je to selektivny flux pouzivany pri spajkovani vinou, vhodny aj pre viacvrstvé DPS.
.- Uréeny je pre Pb-Free process-N2. Ako riedidlo sa pouziva Cobar 305-00.
Tavidlo KOLO . . .
i Kolofé : [ lachové i
450-13 vyr.: Stannol kvapalina 5L oloféniové tavidlo, bezoplachové, menej agresivne
AQUA PRO 400TM Be’z.ozbytk.ovy flvux', neobsahuje koloféniu /halogenidy a VOC, vhodny pre
VOC kvapalina ;t spajkovanie beznych DPS.
vyr.: Warton Vhodny pre pouZitie v sprejovych systémoch.
Tento bezoplachovy flux pri dodrzani pozadovane;j Cistoty vstupnych polotovarov
(dosky PS, sugiastky) nevyzaduje pranie dosiek po prechode vinou. Uréeny na
Flux HF 300-W . o ; e \ . S
or Elch kvapalina 1L spajkovanie na vine. Nanasa sa vo forme peny. Vzhladom k minimalnej chemickej
vyr.-Eichemco agresivite vyZaduje pouzitie kvalitnych (nezoxidovanych) vstupnych polotovarov.
Obsahuije izopropanol. (CSNFB 12-11, F-SW 34).
Fi sHue bodové e fik K linv (f 4k .
Tavidlo Future 315 fix 1ks ix (pe’ro) umoznul’e odové nana§an|e spajkovacej kvapaliny ( .uxu) na’s‘paj ovaci
, . bod. Nizkozbytkovy, bezoplachovy flux — Future 315. Neobsahuje koloféniu a
vyr.: Warton kvapalina 1L .
halogény.
Prislusenstvo:
Poduska - na Cistenie . Cistiaca poduska pre spajkovacie stanice A28, A29, A30, na g&istenie hrotov 003,
hrotov pevna 1ks 004. 006. 007
vyr.: Stannol ' '
Pocinovacia tableta C s . . R .
3 Ochrannd a Gistiaca tableta pre spajkovacie hroty pre rozne t stanic.
TTC-1 vyr.:Ersa pevha 1ks pre spaj yp ypy




S péj kovaC|e prl'p raka (pokracovanie)

Nazov: Zlozenie: Flux Flux Halidy Popis:
typ: obsah: obsah:
Droéty a tyCe olovnaté:

) Tavidlo Kristall spifia naroky technoldgie No-clean,
K,”Sta” 400 RELO 2,20% 0 je vhodné aj na opravaranské ucely DPS, ktoré
vyr.. Stannol 1.2.3. predtym presli finalnym &istenim. Dostato&na

spajkovatelnost - Siroky rozsah aktivit pre rézne
Kristall 505 Sn60Pb40 REM1 2 70% 050% |tyPy aplikécii. Dobra spajkovateinost na med,
vyr.: Stannol 1.2.2. ' ' mosadz a nikel. Cire ostatky. Termicky stabilné
tavidlo - znizena prskavost. Mierny zapach.
Kristall 511 Dostupné priemery: 0,38mm - 2mm
vyr.: Stannol ?Ezi\gl 2,70% 1.10% Balenie: 250g, 5009, 1kg
Tavidlo na baze kolofénie. Bezpe¢né spajkovanie
aj pri nizkych teplotach. Pevné a suché ostatky,

HS 10 ROM1 ktoré neovplyvnuju testovanie. Rychle spajkovanie,

vyr.: Stannol Sn6oPbA40 1.1.2.B 2.50% 0,90% vysoka rychlost zmacania. Vysoka spolahlivost.
Bezne dodavané priemery: 1,5/ 2mm
Balenie: 250¢g, 5009, 1kg
Stredne aktivne tavidlo 393 na baze syntetiky.
Cobar 393 REMO Vhodné pre No-clean proces.
vyr.: Cobar Sn63Pb37 1238 0.70% Bezne dodavané priemery: 0,5/ 0,7/ 1mm
Balenie: 500g
Elektrotechnicka spajka vyrabana zo zakladnych
surovin, vhodnéa do spajkovacich vaniciek.

. . Sn60Pb40 Rozmery:

tyCe a praty Sn63Pb37 - 0,3kg pruty v trojuholnikovom tvare
- 1kg tyCe
- 3,5kg tyCe so zdvesnym okom
Droéty a tyCe bezolovnaté:
Kristall 400 TSC RELO Vlastnosti ako olovnaté typy Kiristall.
vyr.: Stannol 1.2.3. 2,20% 0 Bezne dodavané priemery: 0,5/ 0,7/ 1Tmm
Kristall 505 TSC REM1 Balenie: 2509, 5009
vyr.: Stannol Sn95Ag4Cul 122 2,70% 0,50%
Kristall 511 TSC REM1
vyr.: Stannol 1.2.2. 2,710% 1,10%
Vhodny najma pre automatické spajkovanie
(laserové, induktivne, robotické hrotom), no je
) vhodny aj pre klasické ruéné spajkovanie. Tavidlo
Trilence: (na baze termicky stabilnej syntetickej Zivice) je vo
Floyvtln e Sn99,3Cu0,7 vnutri kanalika aktivované halogenidmi. Ostatky po
Flowtin TSC305 Sn96,5Ag3Cu0,51  REL1 3,50% 0.50%  [spaikovani st inertné, nemusia sa istit. Prednosti:
EC(?IOV TSC305 Sn96,5Ag3Cu0,5 minim.rozstrek tavidla pri spajkovani, rychle
vyr.: Stannol zmadanie, transparentné ostatky po spajkovani.
Bezne dodavané priemery: 0,8/ 1mm
Balenie: 5009
HS 10 TC ROM1 Vlastnosti ako olovnaty typ HS10.
vyr.: Stannol Sn99Cul 1.1.2.B 2,50% 0,90%  |Bezne dodéavany priemer: 2mm Balenie: 2509
Ur€eny najma na opravy, spajkovanie
elektronickych zostav a SMD suciastok. Rychle

LF2220 A .

. zmacanie povrchov. No-clean. Dobre vyvazeny

SN100 SnCu0,7Ni o . ) . ; X

RELO 2,20% 0 aktivacny systém tavidla zanechava min. mnozstvo
| SN97 SnAgs3,0Cu0,5 nekorozivnych ostatkov.
vyr.: Cobar

Bezne dodavané priemery: 0,5/ 0,6/ 0,8/ 1mm
Balenie: 5009

ty€e a pruty

Sn95Ag4Cul
Sn99Cul

Vlastnosti a rozmery ako olovnaté zlozenie.

VySSie uvedené typy su najCastejSie pouzivané v beznej praxi.
Ostatné zliatiny mbéZeme ponuknut’ na vyZiadanie.




Elektrovodivé pripravky

Nazov:

| Forma: | Balenie:|

Popis:

Kvapaliny:

Elektrovodivy lak

Je vhodny na vytvorenie tieniacich a vodivych pléch na nevodivych materidloch (pre
VF, CMOS a pod.), na opravy preru$enych vodivych drah a vytvorenie novych, na
opravy napr. kontaktnych klavesnic (dialkové ovladanie pre TV). Dal$ou aplikaciou
je zvodivenie povrchu izolantov (sklo, keramika, plasty) pred nasledujicim

EL-1 kvapalina 4ml pokovenim. NenaruSuje bezne pouzivané plasty. Nie je vhodné ho nanasat na
vyr.: Elchemco gumu. Pred pouzitim dékladne premieSat! Obsahuje striebro. Nanasa sa Stetcom v
silnejSej vrstve a necha sa vyschnut cca 60 min. Vodiva vrstva nie je odolna voci
oteru. El. odpor je cca desiatky Q/cm v zavislosti na spdsobe nanasania. Vydatnost’
je cca 50 cm?. Obsahuje etanol. Riedi sa liehom.
Elektrovodivy lak Ma obdobné pouzitie aj elektrické parametre ako lak EL-1, je vS8ak mechanicky
EL-2 kvapalina 4ml odolnejsi, no naruSuje niektoré plasty (polystyrén a jeho modifikacie). Tiez obsahuje
vyr.: Elchemco striebro. Vydatnost je cca 50 cm2. Obsahuje toluén. Riedi sa toluénom.
Elektrovodivy lak Je tq Yelektrovodivy lak ng t’>ézi grafitg. !_ak naleptévvq polystyrén a pre.to je n.utné
EL-3 K i 8ml overit ho na vzorke. Vodivé vrstva nie je odolna voci oteru. El. odpor je desiatky
r o El h vapaiina 1L kQ/cm v zavislosti na spdsobe nanasania. Riedi sa toluénom. Vydatnost je cca 50
vyr.- Elehemco cm?. Obsahuje xylén.
Lak vytvara vysoko elektricky vodivy povlak - tieni elektromagnetické viny,
zabezpec€uje ochranu proti elektromagnetickym interferenciam (EMI) a aj proti
elektrostatickym vybojom (ESD).Vytvara elektricky vodivé spojenie na izolantoch a
EMI-LAC . . L L ; . . . .
i C i sprej 200ml  |ma protikor6znu ochranu hlinikovych puzdier. Zakladom laku su postriebrené
vyr.. Lramolin Ciasto¢ky medi. Povlak je vysoko stabilny aj pri naro¢nych klimatickych
podmienkach. Ma vybornu adhéziu, méze byt pouzity aj bez primeru. Pri beznej
aplik&cii nenapada materialy a rychlo schne.
Je to lahko aplikovatelny vodivy lak obsahujuci koloidny grafit. Vytvara elektricky
vodivy povlak s dobrou adhéziou k hladkym povrchom ako je sklo a plasty. Je
GRAPHIT . ucinny do 300°C. El.odpor je 1000-2000 Q/m? a zavisi od hrubky vrstvy. Pouziva sa
.l . sprej 200ml . L - i .
vyr.: Cramolin na vytvaranie vodivych povlakov na nevodivych materialoch, ako zaklad pre
galvanické pokovenie izolantov, ESD povlak, opravy tienenych katédovych trubic
atd’.
Pasky:
. . Péaska s elektrovodivym akrylovym lepidlom. PouZiva sa pre elektrostatické tienenie,
Medena samolepiaca 3 im C A A - P P
1sk paska 10m odvod statického naboja, vytvaranie vodivych spojeni. Hribka med.félie je 35um,
paska el.odpor cez lepidlo 0,005Q. Dodavaju sa v réznych irkach 6, 9, 19, 25, 50 mm ...
Této silikbnova guma sa pouZiva na opravy alebo aj vyrobu klavesnic dialkovych
ovladacov, vyrobu spinacov, vyhrievanie, odtienenie elektronickych pristrojov a pod.
Elektrovodiva guma paska 1ks Plnivo — nikel-grafit. Tieniaca G¢innost pri hrabke 1,50mm: 100MHz = 100dB, 1MHz
= 110dB, 10GHz = 85dB. Bezne sa dodava v hrubke 0,5mm s rozmermi:
100x30mm,305x305mm
Iné:
ELCG vazelina 1ks popis je uvedeny v kapitole Mastiace a konzerva¢né pripravky
Wire Glue lepidlo 1ks popis je uvedeny v kapitole Lepidla
HT polymidova elektricky vodiva folia ma povrch vytvoreny vrstvou uhlika s
definovanou povrchovou rezistivitou. Tato vrstva nepraska ani sa neda lahko
Polymidova odporova flia 1ks poskodit. PouZitie - topné telesa, onrievacie zariadenia, stabilizacia teploty a pod.

félia

Féliu je mozné rezat nozom. Prac.teplota: -60+260°C, prac.napatie: 3-380V,
opak.prelozenie:500 000. Dodavané rozmery: 26x 20cm, 52x1000cm - pre 60 Ohm
a 120 Ohm




Laky

Nazov: | Forma: |Balenie:| Popis:
Spajkovacie:
Pouziva sa na ochranu vyleptaného obrazca PS. Lak chrani medeny povrch pred
oxidaciou a zaistuje tak dlhodobu spéjkovatelnost (pri dodrzani podmienok
min1rok). Obsahuje okrem iného organické rozpustadlo a synteticky polymer. Doba
Lak spajkovaci K i 50ml medzi vyrobou PS a aplikaciou laku by mala byt €o najkratSia. Lak sa nanasa v
vyr.: Elchemco vapaiina 1L tenkej vrstve natieranim alebo nastriekanim. Susi sa pri normalnej teplote cca 30
min. v dobre vetranej a bezprasnej miestnosti. Doska sa skladuje v suchu pri
normalnej teplote, ulozena v ochrannom obale (polyetylén, polypropylén).
V pripade potreby je mozné lak riedit toluénom.
Ochranné akrylatové:
Chrani osadené DPS proti nepriaznivym klimatickym a mechanickym vplyvom
(vlhkost, exhalacia, otrasy a pod.). Pouziva sa na zariadenia so zvy$enymi narokmi
. na spolahlivost napr. v priemyslovej elektronike, autoelektronike a pod. Uginna
Lak ochranny pre Sy . . . ; . . .
. . . 50ml zlozka je na baze akrylatov. Lak je transparentny a zasychéa cca 80 min. Nanasa sa
osadené plosné . . - < . . .
h kvapalina 1L pri normainej teplote v bezprasnom a dobre vetranom priestore natieranim alebo
, _SEpIOrJ]e 5L nastriekanim na dokladne Cisté a suché osadené dosky plodnych spojov. Na
vyr.: Elchemco Upravu viskozity je mozné pouzit Cisty toluén. Lak napada konstrukéné prvky
vyrobené z polystyrénu — tieto prvky je nutné preto chranit epoxidovou Zivicou (napr.
Lepox). Lak je mozné dodat i vo farebnej verzii (zelena).
Lak na baze akrylatovej Zivice na ochranu DPS,vodi¢ov, kablov atd’ . Ma vysoku
viskozitu. Obsahuje UV indikator ¢o umozriuje vyuzit ho aj na zaistenie predmetov
PLASTIK HIGH . ) . . . e - L
VISKOSITY UV K i 1L proti odcudzeniu. Vytvara leskly, pruzny, ochranny film odolny voci kyselinam,
e C i vapaiina 5L alkaliam, alkoholu, vihkosti, korozivnym vyparom apod. Prevadzkova teplota -
vyr.. Lramolin 70+120°C. Ma dobrd adhéziu k réznym materialom. Izolagny odpor 10E14Q,
dielektr. pevnost 21kV/mm. Potrebna hrabka povlaku 20-50um.
Lak na ochranu DPS, vodi€ov,kablov atd. na baze akrylatovej zivice. Obsahuje UV
indikator-zabezpecuje tak kontrolu celistvosti naneseného povlaku. Vytvara leskly,
PLASTIK . i L L .
CONFORMAL pruzny, ochranny film odolny voéi kyselinam, alkaliam, alkoholu, vihkosti,
COATING sprej 200ml |korozivnym vyparom apod. Prevadzkova teplota -70+120°C. Ma dobru adhéziu k
a i réznym materialom. Zabranuje vzniku plazivych pradov, koronovych javov a
vyr.: Cramolin znizovaniu elektrickej pevnosti. Izolagny odpor 10E14Q, dielektr. pevnost 21kV/mm.
Potrebna hrubka povlaku 20-50um
Bezfarebny lak na ochranu dosiek PS fluorovaného akrylatového polyméru
50ml rozpusteného v fluoretéri. Je nehorlavy, ma nizku toxicitu, neobsahuje VOC.
NOVEC EGC-1700 . . . . , e e -
i kvapalina 300ml |Vytvara tenku vrstvu s vybornou odolnostou vo&i zmacaniu, oteru, migracii a korozii,
vyr.: 3M Lo S b . L . .
1kg ¢im je pouzitelny aj v inych oblastiach elektronického priemyslu. Lakované vrstva
vydrzi dlhodobé pdsobenie tepl6t do +175°C.
Ochranné uretanové:

URETHANE CLEAR Cllry'alebo c.:erver?y polyuretanovy lak na’ ochran’u DPS, e'Iektrovmetorov, t.raf, elektro-
URETHANE RED rei 200ml  |nickych zariadeni a komponentov. Vytvara tvrdy, stabilny, pruzny, nevodivy a oteru-
i C I SPre) 400ml  |vzdorny film so Spi¢kovou adhéziou. Prevadzkova teplota -40+130°C. Zabraruje
vyr.. Lramolin vzniku plazivych prudov, korone,vybojom a skratom. Dielektr. pevnost 82,9kV/mm.




Laky (pokracovanie)

Nazov:

| Forma: | Balenie:|

Popis:

Ochranné silikonové:

DC SYLGARD
1-4128
vyr.: Dow Corning

2-zlozkova
hmota

1,1kg
5,5kg

Dvojzlozkovy, &iry, bezrozpustadlovy adi¢ny silikénovy lak, vyborny ako ochrana
osadenych DPS voci vihkosti, mechanickym Sokom a cyklickym tepelnym stresom.
Je menej viskdzny (450) s rychlym procesom vytvrdzovania. Ma dobré dielektrické
vlastnosti, vysoku tvrdost a povlak fluoreskuje pod UV. Stabilny a pruzny v rozsahu
teplét —55+200°C. Elektricki pevnost : 22 kV/mm, objem. rezistivita:0,2.10E14
Q.cm.

DC 1-2577
vyr.: Dowsil

1-zlozkova
hmota

0,5kg
5kg
20kg

Transparentna Zivica s pruznym rezimom vytvrdzovania. Pruzny elasticky povlak
mé dobré dielektrické vlastnosti pri vysokych aj nizkych frekvenciach. Ma vysoku
odolnost’ proti vihkosti a vybornu priepustnost svetla. Vytvrdzuje sa pri izbovej aj pri
zvySenej teplote. M6ze byt pouzity katalyzator k urychlenému vytvrdzovaniu za
tepla. Je vhodny ako ochrana klasickych dosiek PS, flexibilnych PS, hybridnych
obvodov na hrubych vrstvach, na impregnaciu poérovitych substratov pre zvySenie
odolnosti voéi vihkosti, napr. keramika. Pruzny v rozsahu tepl6t od —65°C do
+200°C, elektricka pevnost 24 kV/mm, objemova rezistivita 0,1.10E15 Q.cm. MIL-I-
46058C; certifik.labo. QMJU2.

PLASTIC SEAL 60
vyr.: CRC

sprej

200ml

Silikénovy vysoko odolny lak pre ochranu dosiek PS a inych elektronickych a
elektro- technickych dielov. Pruzny transparentny film umozriuje prevadzat opravy a
potom opatovné zalakovanie. Lak pésobi ako prevencia obluku vo
vysokonapatovych zariadeniach, chrani proti oxidacii, korézii i vinkosti. Specificka
rezistivita je 10E16 Q.cm, povrchova rezistivita 10E15 Q.cm, dielektricka pevnost
20 kV/mm a pracovna teplota do 250°C. Vytvrdzuje sa cca 10 min pri izbovej
teplote.

ISOTEMP
vyr.: CRC

sprej

200ml

Transparentny lak odolny teplu, vihkosti a vode, uréeny pre ochranu dosiek PS a
inych konstrukénych dielov v elektronike. Uginny je do 300°C a kratkodobo do
500°C, je re-tardér horenia podla UL, elasticky s velmi dobrou adhéziou. Vhodny aj
na utesrnovanie voci vihkosti, soli, hubam a korozivnym vyparom. Doba schnutia 1-2
hod, Uplné vytvrde-nie je po 24hod. Povrchova rezistivita 7,5.10E16 Q.cm,
dielektr.pevnost 110kV/mm .

Silikonovy lak
REFURB 140
vyr.: CRC

sprej

400ml

Silikénovy lak, uréeny hlavne k reStauratorskym pracam a k réznym Gpravam.
Zaistuje vysoko leskly povrch v niekolkych sekundach. Je odolny vodi oteru,
vlhkosti a slneénému svetlu. Je mozné pouzit ho na TV skrine, reproduktory a
automobilovu vyzbroj.

Ochranné iné:

VA 177 HV
vyr.: Camattini

kvapalina

1L
5kg

Ochranny tropikalizaény lak pre ochranu DPS, ochranu tranzistorov, elektrickych
vinuti, vSade tam, kde je mimo obvyklych poziadaviek nutna vysoka odolnost vocgi
plesniam a baktériam. Lak vytvara po vytvrdeni elasticku, stredne tvrdu vrstvu,
odolnu do teploty + 140°C. Vyrazne kratka doba vytvrdenia. Dobra odolnost’ voci
kyselindam a alkaliam. Dobra adhézia na kovové povrchy. Riedidlo — D103.

VA160 E1
VA160 E2
vyr.: Camattini

kvapalina

1L
5kg

Ochranny elektroizolaény lak pre ochranu DPS - synteticky. Kratka doba schnutia
na vzduchu, nizky zapach, velmi dobra pruznost a adhézia. Méze byt aplikovany
ponorom, sprejom, natieranim Stetcom. Dobra odolnost voci kyselinam a alkaliam.
Riedidlo — D127. Farba : typ E1- &ira, typ E2 — oranzova.

TOP-PIN
vyr.: Cramolin

sprej

200ml

Sprej, ktory bol vyrobeny Specialne pre ochranu elektrickych kontaktov z drahych
kovov. Jemne Cisti, lubrikuje a chrani velmi tenké povrchy kontaktov a konektorov.
Je vysoko kvalitny, kompletne synteticky, aktivna latka a inhibitor zabezpecuju
pozoruhodné lubrikaéné a antikorézne vlastnosti . Ochranny film je stabilny, velmi
tenky a odolny vysokym teplotdam do +300°C.




Povrchova ochrana

Nazov:

Forma:

Balenie:

Popis:

Kupel cinovaci
CL-1
vyr.: Elchemco

kvapalina

500ml
1L

Pouziva sa na cinovanie medi a jej zliatin (mosadze atd). Je vhodny na cinovanie
DPS, €elnych panelov pristrojov, konstrukénych dielov (skrutiek, plechov, dutych
predmetov a pod.). a v reStauratorstve. ZlepSuje a predlZzuje spajkovatelnost a
zvySuje protikoréznu odolnost. Kupel ma vysoku stabilitu a dlhodobu Zivotnost.
Pouzitie je mozné pri izbovej teplote, optimalna je teplota cca 60 az 70°C. Kupel je
potrebné ohriat’ pod te€ucou vodou alebo vo vodnom kupeli. Ako pracovné nadoby
mozno pouzit varné sklo alebo nadobu z PP (PE). Doba cinovania - niekolko minut
az max. 30 min. Hrubka povlaku je 0,2 az 0,3 ym, kapacita cca 1 az 3 m? /liter
kupela v zavislosti od prevadzkovych podmienok. Potrebné je udrziavat konstantny
objem dolievanim destilovanej vody. Predmet musi byt pred cinovanim perfektne
odmasteny a oplachnuty. Po cinovani nasleduje dékladny niekolkonasobny oplach
teplou vodou. Po prani sa predmet osusi, pripadne dolesti handri¢kou &i
mosadznym karta¢om. Kupel ma pH cca 1. Neobsahuje kyanidy.

Kupel niklovaci
Ni-1
vyr.: Elchemco

kvapalina

200ml
1L

Pouziva sa na bezprudne niklovanie Zeleza (uhlikovej a nizkolegovanej ocele), medi
a mosadze. Vyluceny povlak odolava roztokom a taveninam alkalii a mnohym
organickym zlu€eninam. Zvolna ho napada kyselina sirova a chlorovodikova, v
kyseline dusi¢nej sa rozpusta. Pri hrubke cca 10um je povlak prakticky bezpérovity,
¢im je zaistenda spolahliva ochrana proti kordzii. Je to koncentrat na pripravu 1 L
kupela. 200 ml koncentratu sa rozmieSa s 800 ml destilovanej vody a ohreje sa. V
pripade niklovania medi alebo mosadze je potrebna aktivacia Zeleznym predmetom
(drét, klinec...). Predmet musi byt pred niklovanim perfektne odmasteny a
oplachnuty. Po niklovani nasleduje dékladny oplach teplou vodou. Po prani sa
predmet osusi. Kupel je mozné pouzit opakovane. Parametre: pracovna teplota 95-
98°C, pH kupela 4,5-5, rychlost vyluéovania cca 10 pm/hod, zatazenie kupela
optimalne 1 dm? pokovovanej plochy/liter kupefa.

Kupel striebriaci
Ag-1
vyr.: Elchemco

kvapalina

200ml
1L

Pouziva sa na bezprudne striebrenie medi a jej zliatin. Kipel neobsahuje kyanidy a
iné podobné toxické latky. V elektronike a mechanickej vyrobe sa pouZiva na
striebrenie cievok, PS alebo aj konstrukénych dielov. ZlepSuje a predizuje
spajkovatelnost, stabilizuje elektrické parametre a zvySuje protikoréznu odolnost.
Pracovna teplota je cca 30 °C, maximalna dosazitelna hribka povlaku sa ziska po
cca 10 minatach. Kla€ovou operaciou pred postriebrenim je dokonalé ocistenie a
odmastenie strieborného predmetu. Po odmasteni sa predmet oplachne
destilovanou vodou a vloZi do ohriateho kupela. Po postriebreni sa dokladne operie
pod te€ucou vodou a osusi. Konstantny objem kupela sa udrziava pridavkom
destilovanej vody. Vylu€eny strieborny povlak sa vyznacuje vysokou odolnostou
voci kyselinam, oxidacnym reakciam, ¢erneniu atd. V porovnani s elektrolyticky
vylu€enym striebrom podobnej hrubky je povlak tohoto kupela kvalitnejsi. Pripravok
obsahuje kyselinu sirovu.




Lepidla

Nazov:

| Forma: | Balenie:|

Popis:

Na SMD montaz:

Lepidlo Permacol

Lepidlo na lepenie SMD, vysoka viskozita.

. 10g 10R — dispenzné.
, .2;)352 | kvapalina 360g 15R — dispenzné, hustejSia konzistencia.
Vyr.. Fermaco 25R - na sietotlac.
Ostatné:
Lepidlo n Perfektne lepi organické sklo (PLEXISKLO, PMMA), uplatni sa pri vyrobe réznych
ep. ko' akl K i 50ml krabiciek, spojovacich prvkov. Lepidlo sa nanesie na o€istent plochu a lepené Easti
or’galn:zllc he sklo vapaiina 1L sa zafixuju proti posunutiu. Spoje su Cisté a Cire. Zasychanie prebieha pri
Vyr.. Elchemco normalnych teplotach. Obsahuje trichlérmetan, kyselinu octovu.
Lepidlo elekt dive 1-zlozkové elektrovodivé lepidlo uréené na opravy el.zariadeni, servis, vyvoj a pod.
ep! \7\/,9 eGIrovo fve | 9m Ma dobru adhéziu k vaésine povrchov. Obsahuje ¢astice mikrouhlika a spojivo na
o ':;\9/, Lgl ge m vodnej baze. Doporu€ena hrubka je 0,15mm. Je trvanlivy a odolny pocasiu i
vyr.. Wire Glue niektorym chemikaliam. Elektricka vodivost: 13x160hm*cm-3
2011: 2-zloz.epox.lepidlo univerzalne. Vytvrdzuje sa pomaly pri izbovej teplote s
vysokou pevnostou spoja a odolnostou dynamickej zatazi.Farba svetlozlta,
priehladna.
Lepidlo Araldit asta 50ml 2012: 2-zloz.epox.lepidlo univerzalne. Vytvrdzuje sa rychlo pri izbovej teplote. Farba
vyr.: Araldite P svetloZIta, priehladna.
2014: 2-zloz.epox.lepidlo kon&trukéné. Vytvrdzuje sa pri izbovej teplote, teplotne a
chemicky odolné, tixotropné. Farba Seda. Vhodné na lepenie a opravy kovovych
housingov, vyplni Spary do 5mm.
DC 730
5537&45 Popisy jednotlivych vyrobkov su uvedené v kapitole Jednozlozkové hmoty
DC 7091 neutralne lepidla

Momentive TSE 3941

Popis je uvedeny v kapitole Teplovodivé pripravky

DC Silastic 732
DC Silastic 734

kyslé lepidla

Popisy jednotlivych vyrobkov su uvedené v kapitole JednozloZzkové hmoty

Cistiace pripravky

Nazov:

Forma: | Balenie:]

Popis:

Pre kovy:

Cisti¢ zlata a striebra
vyr.: Elchemco

kvapalina

200ml
1L

Je vhodny hlavne na &istenie $perkov vyrobenych zo striebra alebo zlata (retiazky,
nausnice, mince a pod.), vyborne vy¢isti i zlozZito tvarované predmety. Pripravok
Uspe$ne pouzivajl i profesionali — klenotnici. Dalej sa d& pouZit na &istenie
zacCernenych striebornych povlakov v elektronike (konektory, vyvody suciastok a
pod). Pripravok nie je vhodny na $perky s malo odolnymi kamernmi a perlami.
Cisteny predmet ponorte do pripravku alebo potierajte navihdenou handri¢kou.
Nechajte posobit 2-3 minuty, potom dbékladne oplachnite vodou. Pripravok obsahuje
kyselinu dusi¢nu, preto chrarte pred kontaktom s koZou a o¢ami.

Cisti¢ mosadze
vyr.: Elchemco

kvapalina

500ml
1L

Pripravok je uréeny na chemické Cistenie predmetov vyrobenych z mosadze. Da sa
pouzit opakovane. Material sa najskér odmasti. Roztok sa vleje do vhodnej nadoby
(sklo, plast, nie kov) a vlozi sa predmet z mosadze. Doba ponoru je zavisla od
stupna znecistenia (radovo minuty — vyskusat na vzorke). Po ukonéeni sa predmet
oplachne vodou. POZOR pri pouziti na predmety, ktoré su iba pomosadzené - vtedy
mdbze dojst k odstraneniu tejto mosadznej vrstvy a odhaleniu zakladného materialu.
Pripravok perfektne vy¢isti aj ¢lenity povrch, ktory je pri mechanickom gisteni
nedostupny! Pripravok obsahuje kyselinu dusi¢nu.




é|5t|ace pl’l'pravky (pokracovanie)

Nazov: | Forma: |Balenie]| Popis:
Pre elektroniku:
Cistié AERO-KLENE 50 . Bezpecne a ucinné Cistenie elelftronlk’y, e.Iektrlckych a ,'meh citlivych gumastok,
. sprej 200ml |dosiek PS, kondenzorov, presného naradia, komunika¢ného vybavenia.
vyr.- CRC Nezanechava ziadne zbytky. Nenapada plasty a kauc€uky.
Cisti¢ spinacov a kontaktov. Spaja vysoku kvalitu elektrického istenia a
mechanickej lubrikacie pre kontakty, spinace a relé. Odstranuje vazelinu, mat,
S i oxidacné splodiny a iné necistoty z povrchov kontaktov. Na samotnych kontaktoch
Cisti¢ SUPER 10 . . ; . D e . . . -
- sprej 200ml |vytvara ochranny, vodivy lubrikacny film, ktory je odolny proti vysuSeniu a
vyr.: CRC pritahovaniu prachu. Odstranuje pokles napatia medzi kontaktmi a redukuje
elektricky odpor. Znizuje trenie medzi kontaktmi a zabrariuje poSkodeniu kontaktov
oblukom.
Cisti elektromechanické kontakty najréznejsich typov a G&inne odstrafiuje oxidové
Cistic CONTACLEAN . a sulfldO\v/e.vrstvy z pg)/rchu k(')VS)v.ych kon’taktov. Sucasne s tym speC|a'Iny |nh|b|to’r
. sprej 400m| |zabezpecuje dlhotrvajucu lubrikaciu a koréznu ochranu. Vdaka tomu vyrazne klesa
vyr.- CRC kontaktny el.odpor — nizSie ako 2m2. CONTACLEAN garantuje trvanliva spolahlivu
funkciu vSetkych elektromechanickych kontaktov.
. Odstrafiovac organickych a anorganickych necistét a zbytkov z osadenych dosiek
Cisti¢ DE-FLUX 160 . . . o i 1A o . e
., sprej 200ml |PS po spajkovani. Prenika do necistdt, rozpusta ich a po odpareni zanechava Gisty
vyr.: CRC a suchy povrch
Cistiaci material, ktorého zloZenie je plne ekologické. Je uréeny hlavne na uginné
Cisti¢ Total Clean 500 . odstranenie necistdt a zbytkov tavidiel z dosiek ploSnych spojov ako s vyvodovymi
. kvapalina 1L . } . i . . .
vyr.:Warton suciastkami, tak aj so suciastkami povrchovo montovanymi. Prevereny normou
MIL-P 28809. Koncentrat na 10I.
Na gistenie tlaciarenskych $ablén pri SMD technoldgii. Vyvinuty je s ciefom
Cisti¢ Total Clean 130 kvapalina 1L nahradenia trichloretylénu a CFC rozpustadiel. Vyznacuje sa strednou rychlostou
vyr.:Warton odparovania. Je prakticky bez zapachu. Pre odstrafiovanie past na bazi kolofénie,
modifikovanej kolofonie a bezoplachovych spajkovacich past.
Cisti¢ Total Clean 200 . Cisti¢ pre elektroniku s vysokou Gginnostou. RozpUsta vaésinu zbytkov po fluxe.
vyr.:Warton SPre) 400m| Rychlo sa odparuje, nepo$kodzuje 0zén, neobsahuje CFC.
Utierky Total Clean cistiace | 1 balenie Paple[ove’ utlverky .tfez (.:huchv.alcov uréené pre C|stvj=n’|?sablon. ITRrggnO\{gne su.
v B namocené v Specialnej zmesi hydrocarbonov, ktoré ucinne rozpustaju spajkovacie
vyr-Warton uterky =150ks pasty. Dodavaju sa aj v suchom prevedeni. 40g/m?, rozmer 25x23cm
Izopropylalkohol 1L Cistiaci pripravok uréeny pre $iroké pouzitie v elektronike a mechanickej montazi.
IPA 170 kvapalina 10L Vyborny na Cistenie dosiek PS a pri odstrafiovani zbytkov tavidla. Vhodny na
vyr.: Elchemco odmastovanie pléch réznych typov materialov.
Izopropylalkohol s nizkym obsahom vody, ¢im vytvara azeotrop, ktory sa odparuje
Izopropylalkohol omnoho rychlejSie ako samotna voda a tak rychlejSie a u€innejSie odstrariuje
. vihkost. Pouziva sa ako Cisti¢ elektroniky normami BS1595, ASTM D770 a
I!DA 170 Sprej 400ml DIN53245. Dalej sa pouziva ako vysoko uginny &isti& pre paskové hlavy, diskové
vyr.: CRC mechaniky, valce fotokopirok, dosky PS, optické vybavenie, SoSovky, presné
naradie, chulostivé suciastky atd.
Odstrafiovac vlhkosti a ochranny lubrikant. Ma Styri klu¢ové vlastnosti: 1. Spickova
lubrikaéna vlastnost, 2. chrani proti kordzii a hrdzi, 3. vytesfuje vihkost z el.
. | zariadenia, 4. obsahuje rychly a u€inny penetracny olej. Lubrikaény film je nevodivy
Viacucelovy e g . s . e
. a zostava Ucinny i pri tuhych mrazoch. Nepdsobi na farby a plasty a je trvale ucinny
SUPER 40 sprej 400ml <l . L o N ) .
N na vSetkych kovoch vratane hlinika. Pouziva sa na odstrafiovanie vihkosti zo
vyr.: CRC Startovacich kablov, €istenie a ochranu kovovych povrchov, odstrafiovanie vihkosti
z el. zariadeni, uvolfiovanie zamkov, €apov, pantov, réznych skrutiek. Rychlo
uvolfiuje zahrdzavené matice, skrutky a loziska.
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C|St| ace prI'p I’aka (pokracovanie)

Nazov: | Forma: |Balenie:| Popis:
Pre elektroniku:
, . Uginny odmastovaé s vysokym penetraénym a oplachovacim u&inkom. Odstrafiuje
Odmast'ovac ; . . o S o
. vazeliny, oleje, vosky a uhlik z elektrickych a elektronickych €asti. Je idealny pre
COLDKLENE 110 sprej 200ml . ’ ) . A . .
i odstraniovanie fluxu z dosiek PS po spajkovani. Rychlo sa odparuje a zanechava
vyr.: CRC i .
povrch Cisty a suchy.
Je ur€eny na Cistenie paskovych drah magnetofénov a videomagnetofénov. Je
Cisti¢ na vhodny pre servisnu aj amatérsku ¢innost. U magnetofénov sa €isti chumacikom
VIDEO a MGF kvapalina 30ml vaty na nekovovej ty€inke a u videomagnetofénov jemnym dotykom navihéenou
vyr.: Elchemco jelenicou. V tomto pripade nepouzivat vatu ani tkaninu. Neobsahuje freény ani iné
halogén. uhlovodiky. Obsahuje izopropylalkohol.
Cisti¢ hlav a CD mechanik. Idedlny je pre odstrafiovanie $piny, prachu a paskovych
VIDEO 40/2 . 75ml . . . S - " S
. . sprej oxidov z audio a video hlav, ¢im sa zdokonaluje frekven¢na odozva, minimalizuje
vyr.:Servisol 200ml e . N
oter a znizuje Sum. Nenapada plasty a kauc€uk.
Cisti¢ CD 150 . Cistenie CD diskov. Rychlo a lahko odstrariuje bezné $kvrny, ako napr. odtlacky
. sprej 200ml .
vyr.: CRC prstov, prach atd.
Cistiaci plyn pre u&inné odstrafiovanie prachu a obdobnych negistét pri udrzbe a
AERO DUSTER 105 _ opt:gvach ele.ktronlclfych. a mef:hanlckych zariadeni. Elyn pod tlakom vyfukuje .
: . sprej 400ml |necistoty z disketovych jednotiek, konektorov, potenciometrov, prepinacov, audio-
vyr.: Ambersil . . . . . oy R s . .
video zariadeni, hodinovych strojcekov, tlaciarni, optickych zariadeni a pod.
NEHORLAVY . Neobsahuje CFC ani HCFC.
COMPUTER . Balenie= |Antistatické Cistiace utierky 130 x 180 mm pre Cistenie TFT a LCD monitorov,
ANTI-STATIC WIPES utierky o . )
, 100ks |[sklenych Easti fotokopirok, skenerov, TV obrazoviek.
vyr.: CRC
COMPUTER SCREEN . Cistiaca pena pre &istenie TFT a LCD monitorov v PC, laptopoch, mobilnych
CLEANER sprej 400ml . - .
i telefonoch, TV, Hi-Fi vybaveni.
vyr.: CRC
Antistaticka pena Antistaticky penovy Cisti¢ na odstranenie necistét z tvrdych povrchov (skrif
FOAM CLEANSER 30 sprej 400ml |televizorov, video a audio, PC, hracich automatov, kancelarskeho vybavenia...).
vyr.: CRC Spifa normu EN50081-1, BS7506-2.
Specialny nehorfavy &isti¢ pre elektroniku a elektrotechniku, kde je vypnutie
N.F. PRECISION zariadenia nemozné, alebo velmi nakladné. Vyborny na Cistenie dosiek PS, relé,
CLEANER sprej 400ml |alarmy, terminaly, zastréky a vidlice, senzory. Neobsahuje chlérované uhlovodiky,
vyr.: CRC CFC a HCFC, rychlo sa odparuje, nehorlavy. Odstranuje zvySky tavidiel, olejov a
inych necistot z elektrickych zariadeni.
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C|St| ace prl'p I’aka (pokracovanie)

Nazov: | Forma: |Balenie:| Popis:
Ostatné:
Cistié GLASS Pripravok pre Ziarivy povrch, bez 8kvin ureny na vSetky glazované a keramické
stie . povrchy. Nezanechava ziadne zbytky a je idealny pre Cistenie televiznych
CLEANER 180 sprej 200ml . PO . . ) ; ;
r - CRC obrazoviek, po¢itacovych monitorov, fotokopirok, zrkadiel, okien, hracich
- automatov, keramickych dlazdic. Parfumovany.
Ultra ucinny, nehorfavy, profesionalny tlakovy sprej pre neabrazivne Cistenie
(vyfukovanie) silno znecistenych a obtiazne pristupnych priestorov. Sprej je
opatreny novym Specialnym regulaénym ventilom, ktory zaistuje rychle odparenie
BOOSTER ALL-WAY zkvapalneného plynu spojeného so vznikom extrémne vysokého tlaku. Umozriuje
' i sprej 3009 [gistenie bez uniku kvapalného pl Sisteny predmet a to aj pri obrateni sprej
vyr.: Cramolin uniku kvapalného plynu na Cisteny predmet a to aj pri obrateni spreja
hore dnom ¢&i v akomkolvek inom smere. Je preto mozné bezpecne Cistit aj
predmety citlivé na mraz. Sprej vdaka Cistote >99,9% a ultrafiltracii <0,2um
nezanechava ziadne zbytky.
Cistiace kapesniky bez rozpustadiel, ktoré st vyborné pri odstrarfiovani
DC UNIVERSAL WIPE| gistiace 1 balenie |nevytvrdnutych silikénov, tmelov, polyuretanov, epoxidov, olejov, Spiny a mastnoty
vyr.: Dow Corning uterky =150ks |2 ruk aréznych predmetov. Vhodna v telekomunikaciach pri odstrafiovani
silikdnovej pasty z kablovych zvazkov. Kontajner obsahuje 150 ks kapesnikov.
Cistiaci pripravok pre mie$acie a davkovacie zariadenia. Je vhodny na
EPOXYLITE kvapalina lkg odstrariovanie epoxidovych zivic, polyuretanov, akrylatov, polesterov atd.
EIP 4693 25kg
DC 3522 kvaoalin 215LL Koncentrované Cistiace rozpustadlo na odstrafiovanie zvulkanizovanych tmelov
vyr.: Dow Corning apaiina usadenych v hadiciach a mieSadlach

Mastiace a konzervacné pripravky

Nazov: | Forma: | Balenie:| Popis:
Pasty:
S'“ET_'ETQ’?RFgSta t 25ml Pripravok uréeny na ochranu elektroniky, automobil. kontaktov. Konzervuje gumu.
. pasta 1kg  |Moznost pouzitia i na kovové povrchy. Odolava vode a vzdugnej vihkosti.
vyr.: Elchemco
Lut;rs.ale\éﬂ pasta 1 kg RedSia silik.pasta na zvySenie izola¢. pevnosti a na mazanie. Atest na pitnu vodu.
Vazeliny:
Vazelin ELCG igg" Elektrovodivé vazelina, elektricky odpor 13 Q, grade2 NLIG, farba Gierna,
a;ellga lub vazelina 1k 9 neroztekava, nema bod skvapnutia, obsahuje elektrovodivi pevnu latku
vyr.. Lrelube 9 dispergovanu v 100% mazacej kvapaline.réznych typov materialov.
Vazelina G-1/3 Univerzalna antioterova vazelina pre audio, ktora zabezpecuje vysoku ochranu proti
a’ze. |8a | -b vazelina 25ml oteru a znizuje trenie, dlhodobé mazanie v intervale pracovnych teplét -23 az
vyr.. Drelube +177°C. NLGI2. Netavi sa, nema bod skvapnutia, vodeodolna.
Vysokoteplotna vazelina, ktora zabrariuje kontaktu kov - kov pri tlaku v loZisku do
35 000 kg/cm?. Maze, utesnuje, chrani, znizuje kratiaci moment a zabezpecuje tak
Vazelina fahku demontaz skrutiek, matic atd’ pri extr.namahani a teplotdch. Nemé bod
ANTI - SEIZE 1 vazelina 4509 skvapnutia. Po jednej aplikacii poskytuje celkovid ochranu pred vlhkostou a
vyr.: Orelube pritomnostou slanej vody. Neobsahuje kovové mydla, mastné kyseliny ani alkalie a
nie je ovplyviiovany stredne silnymi kyselinami, alkaliami i slanym prostredim.
NLGI 2, pracovna teplota od -185°C do + 400°C.
Vazeli 25ml Vysokoteplotna vazelina med/grafit. Maze, utesnuje, chrani, znizuje kratiaci
ANTlazgllErI];E 2 i 45{; moment - lahka demontaz matic, skrutiek... Pri extrémnom namahani a teplotach.
, '-O lub vazelina 9 Pracovna teplota do + 1093 °C. Po jednej aplikacii zabezpecuje celkovi ochranu
vyr.: Lrelube proti vihkosti a slanej vode.
Vazelina ET-2S Synteticka netoxicka vazelina autorizovana pre lubrikaciu strojov a zariadeni
a%e.lr(lja | b- vazelina 1kg pouzivanych v potravinarstve. Pracovna teplta -67 az +177°C. NLGI2. Netavi sa,
Vyr.. Lrelube nema bod skvapnutia, vodeodolna, obsahuje PTFE.
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Mastiace a konzervacné pripravky (okracovanie)

Nazov: | Forma: |Balenie:| Popis:
Spreje:
Vysokoteplotné montazne mazivo — vazelina, rozptylena v oleji Spickovej kvality.
Chrani pred odieranim, kordziou, trenim, zabranuje kontaktu kov-kov. Odolny
COPPEPRAQI\;E_SEIZE . 200ml vysokému tlaku a teplotam, lahka demontaz dielov i po dlhodobom pracovnom
"GRG SPrel M |zatazeni. Neobsahuje Ni, Pb. Obsahuje Cu. Aplikacia — skrutky, matice, piny,
MR hriadele, potrebné spoje, lisované diely, vyfukové skrutky a priruby, zapalovacie
sviecky...
Mazaci viacugelovy prostriedok obsahujuci PTFE (polytetrafluéretylén — TEFLON).
. Pracovna teplota —10°C az +180°C. Odstranuje povrchové znecistenie, vytlacuje
Mazac! S%F;ECR 200 sprej 200ml |vlhkost a zanechava trvanlivy ochranny povlak. Zvlast je vhodny pre taviace
- jednotky fotokopirok, kde teploty dosahuiju 150-160°C. Dalej je vhodny na mazanie
zamkov, ¢apov, pantov, retazi, réznych vedeni, spojok, sukolesia atd.
Povrchovy povlak (film) so Spickovymi antilepivymi a lubrikaénymi vlastnostami.
Obsahuje PTFE ( TEFLON). Pouziva sa tam, kde nie je mozné pouZzit pripravky
DRY FILM ANTI na baze silikénov. Idealny pre pouzitie v potravinarskom, papierenskom, textilnom
STICK SPRAY/Z_ . 200ml a plastikarskom priemysle. Suchy film (mazanie) vyrazne znizuje trenie, nepésobi
r- CRC Sprey m nan voda, olej alebo rozpustadla. Vyrobok je tiez vhodny pre pouzitie ako
T separator na formy. Tieto sa potom m6zZu bez problémov farbit’ alebo pokovovat.
Dalej je pouzi-telny v elektrotechnike ako antitraking pripravok (zabrafiuje
vytvaraniu vodivych cesti¢iek na povrchu izolantu).
Viacucelovy suchy teflénovy lubrikant vhodny na pouzitie v potravinarskom
DRY PTFE LUBE FG . 200ml priemysle. Vytvara suchy povlak s antilepivymi vlastnostami, nizkou adhéziou
vyr.: CRC Sprey m prachu a necistot, dobrou odolnostou voci vode, olejom a rozpustadlam. Pracovné
teploty -150°C + 260°C.
Mazaci, izolagny a ochranny prostriedok, viacucelovy lubrikant. Tvori jemny,
netaviaci sa povlak s vysokou povrchovou rezistivitou a $pi¢kovou odolnostou vogi
Silikonovy trackingu (zabrarovanie vytvaraniu vodivych cestiCiek na povrchu izolantu) a
SILICON GREASE 70 sprej 200m! |elektrického obluku. Pracovna teplot@ je =50 +200°C. Zabranuje iskreniu
vyr.: CRC vysokonapatovych dielov a spojov. U&inny k zvySeniu odolnosti proti vihkosti.
Pouziva sa i na ulahenie pri pretahovani kablov, pre mazanie pomalobeznych
sukoli a inych pohyblivych dielov.
Chladiace pripravky
Nazov: Forma: | Balenie:] Popis:
Spreje:
Chladiaci pripravok, ktory ochladzuje na —50°C. Neobsahuje CFC, HCFC alebo
Chladiaci HFC. Nehorlavy podla HFO 1234ze. Nizke GWP=6. Pouziva sa k odhalovaniu
FREEZaE II$C2|0/2 . 200ml zavad elektronickych suciastok ako aj pre samotné ochladzovanie suciastok
CRG Sprey M lcitlivych na teplotu v priebehu spajkovania alebo kalibracie. Podchladenie sa
- pouziva aj pri montazi kovovych dielov (loZiska) a k odstraneniu lepkavych latok
(Zuvacka).
Fg?g;;‘;' X . 4o0m| _|Chiadiaci pripravok, ktory ochladzuje na —50°C. Neobsahuje CFC alebo HCFC.
vyr: CRC sPrel M INehorfavy podfa HFO 1234ze. Nizke GWP=6.Pouzitie ako FREEZE - IT 20/2.
O:Ejmra_zr;:vam rei 200ml Sprej na rychle odmrazovanie chladniCiek a mraziacich boxov. Tiez rychlo uvolfiuje
a’sy aw SPre) zamrznuté automobilové zamky.
vyr.: CRC
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Jednozlozkové hmoty

Dielekr. Pracovné
Nazov: pevnost: | * . |Balenie:| Farba: Pouzitie: Popis:
eploty:
[kV/mm]
Pre elektroniku:
Jednozlozkova nesedava silikonova pasta
- . s neko-rodujucim tvrdnutim, ktora je
Na fixaciu a montaz v . . 5o -
elektronickvch zostavach pripravena k okamzitému pouzitiu.
DC 744 RTV -55°Caz | 90ml . . Y ‘e " |Vytvrdzuje sa vzdusSnou vihkostou pri
i . 17 R biela |samotnych suciastok s .
vyr.: Dowsil +150°C | 310ml — . - normalnej teplote do formy pevnej gumy.
citlivych najmé na koréziu a - B DL .
o Vykazuje vybornu priliehavost k viacerym
vibracie . s oxxs
kovom, keramike, sklu, k vac¢sine
laminatom, zZiviciam a plastom. Tixotrépny.
Zallevamei Eovlaky pr| . Ciry silikénovy elastomér pre elektroniku,
ochrane suciastok citlivych ) . .
s , vytvrdzuje sa do vysoko pevnej a pruznej
na koréziu osadenych DPS, . . s 5
N gumy, ktora vytvara makky, pruzny a
k zapuzdrovaniu miniat. VS . .
obvodov naima HIO. k prispdsobivy povlak. Ma vyborné
DC 3140 RTV —-45°C az | 90ml [ transpa- J. 3 ! dielektrické vlastnosti v Sirokom teplotnom
, . 20 o . |ochrane oscilatorovych . P
vyr.: Dowsil +200°C | 310ml | rentna krv&talov. k utesfiovaniu rozsahu. Je nekorozivny. Splha normy
r'y o - MIL-1-46058C a MIL-I-46146A, objemova
kablovych zakonceni a k s . .
o . . rezistivita 0,5 .10E15 Q.cm. Netixotrépny,
réznym opravam RTV gum. . . .
L S nekorozivny. ( je roztekavy =
Uplatfiuje sa i pri vyrobe . R
samonivelaény)
tenzometrov.
Na vzajomné spajanie Vysoko pevny elastomér pre elektroniku,
citlivych povrchov a tuh8ej konzistencie, ktory je po vytvrdnuti
elektronickych zariadeni a |nekorozivny a ktory sa lahko spracovava.
DC 3145 RTV 24 -55°Caz | 90ml Cira  |vSeobecne pre nekorozivne |Vytvrdzovanie neprodukuje ziadne
vyr.: Dowsil +250°C | 310ml Seda [tesnenie alebo spojovanie |exotermické teplo, koeficient objemovej
elektronickych stgasti pri  [roztaZnosti 7,8 x 10E-4 . Spifia normy
extrémne nizkych alebo MIL-A-46146A a MIL-R-47211.
vysokych teplotach. (je hustejsi ako DC3140)
Poskytuje dlhodobu tesniacu ochranu proti
Na tesnenie a ochranu vlhkosti a atmosferickému znecisteniu.
DC_I_Sh\?)I;OG”A:?CS% 11 —55°C az | 175ml | transpa- |citlivych elektronickych I;\?:;Z?:g Z;Ctlzsltzcgg rjc;léi:ézgihle
P +200°C | 1kg | rentna |obvodov, hybridnych pia,

vyr.: Dow Corning

zariadeni, malych aplikacii

vacsine materialov bez pouzitia zaklad-
ného povlaku. Stabilny a pruzny,
objemova rezistivita 0,8 x 10E15 Q.cm.
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J ed NOZ I 02 kOVé h mOty(pokraéovanie)

Dielektr. Pracovné
Nazov: pevnost: .| Balenie:[ Farba: Pouzitie: Popis:
teploty:
[kV/mm]
Konstrukéné:
Konstrukény tmel s dobrou teplotnou a
Na utesnovanie a fixaciu chemickou stabilitou. Je tuhSej konzis-
spojov, kablovych tencie. Ma vyborné elektrické izolacné a
DC SILASTIC 732 _65°Caz | 9oml biela |priechodiek a konektorov, |vodotesné vlastnosti a uchyti sa na vac-
wr.: Dowsil 22 +260°C | 310ml gira  |na opravy a spéjanie kablov |Sine povrchov. Spifia normu MIL-A-
yr- Cierna |a dratov. Zabezpecuje 46106B. Elektricka pevnost 22 kV/mm,
dobru izolaciu ¢erpadiel, objemova rezistivita 1,5 .10E15 Q.cm.
motorov a spinacov. Tixotropny. ( je acetatovy = moze znizit
izolaény odpor)
Konstrukény silikonovy tmel s vybornou
Je ur€eny k utesnovaniu viskozitou (44000) a vybornymi zalievacimi
a fixacii jemnych spojov vlastnostami, spifia poZiadavky FDA pre
DC SILASTIC 734 _65°Caz | 9oml biela ako su napr. kablovz'a vstupy |potravinarsky Pfle.m)'/sel ?ko gj !VII.L-A- ]
wr. Dowsil 17 +265°C | 310ml &ira a konektory. Vhodny k 46106B. Umoznuje fahku aplikaciu, ma
yr- vzajomnému lepeniu vybornu odolnost proti poveternostnym
kablov, vodi¢ov a vplyvom, vibraciam a ozonu. Pripravok je
kablovych foriem. pruzny, objemova rezistivita 1,7 .10E15
Q.cm.
Nesedavy, pripraveny k okamzitému
DC SYLGARD _55°C a3 Napr. v peciach, variCoch  [pouzitiu. Extrémne kratka doba schnutia
Q3-1566 3,6 +350°C 310ml | cierna |a dalSich tepelnych na dotyk 5-10min. Odolava trvalej teplote
vyr.: Dow Corning zariadeniach. + 350 °C. Vyborne odolava tlaku, bez
rozpustadia.
Pri vyrobe tesnenia na . N ) i
mieste napr. pre utesfio- Konstrukény silikonovy elastomér,
vanie pracok a umyvadiek vytvrdzovany prirodzenou vihkostou,
alebo tesnenia potrubia vo‘ nekorozivny, pripraveny k okamzitému
o s Cierna s B o pouzitiu. Ma vybornu adhéziu k bezne
DC 7091 -55°C az . .. |vysavacoch. Dalej sa B iy .
vyr.: Dowsil 14 +180°C 310ml sgda pouziva pri aplikaciach, pouzwanyr'n materl'alor_n'vratane _
biela ktoré vyzaduju pevné, ale smaltovanych oceli, hlinika, keramiky a
pruzné spoje, najma E)ri skla, ktoré su opatrené naterom.
lepeni materialu s rozdiel- Neobsahuje rozpustadla, neutralne
nou tepelnou roztaznostou vytvrdzovanie.
Jednozlozkovy vysokoteplotny, nesedavy
silikdbnovy materiél pripraveny k
Trvanlivy material uréeny okamzitému pouzitiu, ktory sa reakciou s
DC 736 -55°Caz | 90ml cervena lore ou%/itie fiv sok’cril vlhkostou vytvrdzuje pri izbovej teplote do
vyr.: Dow Corning +250°C | 310ml fe |C’))téCh pr VySOKY pruznej gumy. Trvale pouzitelny v rozsahu
P ’ uvedenych tepl6t (kratku dobu do 3000°C).
Po vytvrdeni spifia poZiadavky FDA No. 21
CFR 1772.600
Vhodnv pre spaianie alebo Jednozlozkovy fludrsilikén, vytvrdzovany
tesnen)i/epex cfncJJvan 7ch pri normalnej teplote, ktory sa pouziva v
st Stavzn,ch c"’ “ha |aPtikacii s palivami. Je dodavany vo forme
dobu p};‘)sobiac}ilm n‘;razom pasty, ktora neobsahuje rozpustadla.
DC 730 —-55°C az . vibraciam, palivam, olejom, Pouziva sa hlavne v kozmlckom a
. . 13 o 90ml biela v 1 . leteckom priemysle. Tesniaca hmota sa
vyr.: Dow Corning +260°C rozpustadlam a vihkosti. PR .
Dalej sa pouziva pri kompletne vytvrdi pri izbovej teplote do
montasi. alebo oprave formy tuhej, pevnej gumy. PouZiva sa
aIivov”ch s stérr;lov alebo hlavne tam, kde sa vyzaduje odolnost voci
IFi)etadIoi//'ch ﬁédril’ palivam, olejom a rozpustadlam.
Y Objemova rezistivita 1,98 . 10E15 Q.cm.
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J ed NOZ I 02 kOVé h mOty(pokraéovanie)

Dielekr. Pracovné
Nazov: pevnost: | * . | Balenie:[ Farba: Pouzitie: Popis:
eploty:
[kV/mm]
Elektroizolacné:
V leteckom priemysle, v
autorpobll.’a Iodnyf:h Je latka pripominajuca stredne viskézne
zapalovacich systémoch . . . . vl
o ) . mazivo, ktora obsahuje oxid kremicity v
a vodicoch zapalovacich L e .
L . kombinécii s vybranymi polydimetyl-
sviec€ok, v elektrickych i I . . s o
. M silikbnovymi kvapalinami. Ma vynikajuce
montézach a ukonéeniach. | . L .
. . . |dielektrické vlastnosti, je vysoko
Pouziva sa aj ako tesnenie vodoodpudivy a odolny proti oxidacii
DC 4 -57°C az biela |a mazivo pre kablové . P y . yPp i
, ) 400 o 1009 . . Netavi sa. Dow Corning ® 4 EIC splina
vyr.: Dow Corning +204°C Cira  |konektory, batériové <. . .
o N . poziadavky MIL-S8660C. Nezapacha, je
zakoncCenia, kau€ukové . . ; i
dverové tesnenia. spinace netekavy a zachovava si vlastnosti v
o . . 'SP . |[rozsahu teplét od -57°C do +204°C. Ma
¢i kauCukové alebo plastové . . . - . -
. . ...|konzistenciu vazeliny, velmi dobru adhéziu
O - krazky. Mozno ho pouzit ; . N
. s . k suchym kovom, keramike, kau€uku,
i ako montazne mazivo pre . PN
s plastom a izolaénym ziviciam.
kombinaciu kov-plast a kov-
kaucuk.
Jednokomponentna a bezrozpustadlova
Zapuzdrovanie vo vyrobe a |zalievacia Zivica. Tavi sa pri 120°C, ma
_40°C a3 servise elektronickych nizku absorbciu vihkosti = elektricka
MR 3404 +80°C 50g zeleno zariadeni, utesnovarne rezistancia sva qumzwe ani p’o ponoreni
- >30 o Iy konektorov a drobnych do vody. Mozné je opakované roztavenie.
vyr.: Bectron (+120°Cv| 1kg Zlta . . P " .
medzier, zapuzdrovanie Je odolna voci kyselinam, vyluhom,
puzdre) . - . w1k . o
elektronickych suciastok a [polarnym rozpustadlam a pliesfiam. Nie je
dosiek plodnych spojov odolna vodi alifatickym, aromatickym a
chlorovanym uhlovodikom.
Na ochranu citlivych
scame | dsom| e Semed st N oo e e
vyr.: Elchemco +150°C | 1kg na |yprany ' » hybriany J Iy

inych réznych suciastok
technikou namacania

réznych suciastok technikou namacania
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Dvojzlozkové zalievacie hmoty

Nazov: | Farba: | Balenie: | Vlastnosti: | Pouzitie: Popis:
Epoxidy:
Epoxidovy systém
charakterizovany
vysokou tekutostou,
velmi dobrymi
impregnac¢nymi
Pomer miesania: 100:20 schOF,mOStiT'da ko-
Pracovna teplota [°C]: —55az +130 |zalievanie C/efn)(/jm vzhiagom.
Doba vytvrdnutia [hod]: 40 transformatorov, yn ’|ZOVIE:1nIe| ptn
MC 28/ W63 #lté barg  |Viskozita [mPas]: 3500 - 4500 |odrugovacich oS etk &
vyr.:Camattini Cierna K0 [Tvrdost [Shore]: D80 filtrov, mechanické viast-
Pevnost' v tahu [MN/m?]: 12-22 zapalovacich nosti. DIha sor a
Dielektricka pevnost [kV/mm]: 17-22 cievok. o’s N , a’sp acova-
. , h i . tefnost a nizky exo-
Samozhasavost podla UL: ano . ,
term, moze preto byt
pouzity pre odlievanie
vacsieho mnozstva
zmesi. Max. doporu-
¢ena pracovna teplota
je +130 °C.
. Je nizkoviskézna
Zapuzdrovanie a |\ oo onseadiové
Pomer mieSania: 100:9 zalievanie ?. ; bp huid
Pracovna teplota [°C]: —35 az +155 |transformatorov, ig;%ar;zi\slseu;rn(i:jo
D tia [hod]: 1 Y :
MC 35.1/ W21 7lté 1,00kg |POpa wivrdnutia [hod] 0 ponornych Mb2u byt pouzité 3
G tini » 251K Viskozita [mPa.s]: 4000 - 6000 |cerpadiel, A druhv tvrdidiel
vyr..Lamattini clema + X9 I Tvrdost [Shore]: D90 odruSovacich r?zne ru it'v'rt ' "i i
Pevnost v tahu [MN/m2:  40-50 filtrov, e ket
Dielektricka pevnost [kV/mm]: 18-20 zapalovacich Je mozne ziskat
S materidly tuhé az
svieCok. ;
polotuhé.
Bezrozpustadlovy
systém obsahujuci
neabrazivne plnivo. Po
Pomer miesania: 100:7 . vyt\{rdenl 1 .p’e\./ny a
. 0. < Zapuzdrovanie a  |tuhy. Material je
Pracovna teplota [°C]: -55 az +155 e . . . N
Doba vytvrdnutia [hod]: 10 zaliatie malych tixotropny, tzn. Ze po
MC 155/ W500 " 1,07kg ) . . . . elektronickych naneseni nesteka
, . Cierna Viskozita [mPa.s]: tixotrépny e . .
vyr.:Camattini 5,35kg , . suciastok, diéd, led |a umozni tak vytvo-
Tvrdost [Shore]: D90 lektro-nickvch | reni laku n
Pevnost v tahu [MN/m?]: 40-50 a elekiro-nickyc Enie poviaku na
. . . obvodov. suciastke, module a
Dielektricka pevnost [kV/mm]: 15-18 -
pod. Aplikuje sa
ponorom, Stetcom.
Vytvrdzovanie pri
izbovej teplote.
Pomer mieSania: 100:11 Epoxidovy &
Pracovna teplota [°C]: +180 po;(l c;]vy system,
Doba vytvrdnutia [hod]: 6 Na zalievanie Fe(;)l ’sa huJIe rc?zpus-
MC 62/ W342 giema | .. |Viskozita [mPa.s]: 1800-2600  |elektrickych a \f‘ X a da alogeny-
vyr.:Camattini biela K9 Tyrdost [Shore]: D85 elektronickych yur ’zov.anle pr
normalnej teplote
Pevnost v tahu [MN/m?]: 28-35 dielov. dobré elekt ’
Dielektricka pevnost [KV/mm]: 20-24 oore s 8 me:
Ly , h . . chanické vlastnosti.
Samozhasavost podla UL: ano

17




Dvojzlozkové zalievacie hmoty (okratovanie)

Nazov: | Farba: | Balenie: | Vlastnosti: Pouzitie: | Popis:
Epoxidy:
Pomer miesania: 100:9,5
Pracovna teplota [°C]: max.+155
Doba vytvrdnutia [hod]: 20 Zalievanie Ma vysoku tepelnu
Viskozita [mPa.s]: 1800 - 2300 |elektrickych dielov |vodivost. Neobsahuje
MC 622/ W360 st 1,09 kg Tvrdost [Shore]: D85 (transformatorov, |rozpustadla a halo-
vyr.:Camattini ’ Pevnost’ v tahu [MN/m?]: 32-38 elektr. motorov, gény. Vysoko odolny
Dielektricka pevnost' [kV/mm]: 20-22 ponornych proti teplotnému Soku.
Tepelna vodivost [W/m*K]: 1,1-1,2 Cerpadiel atd.) uL94
Samozhasavost podla UL: ano
Mozné tvrdidla: W342, W363, W500
Systém sa sklada z
neplnenej nizkovis-
koznej Zivice a ami-
nového tuzidla. Dlha
doba pre liatie a maly
exotermicky rast
o Na zapuzdrovanie teploty dovoluje za-
Pork?er mlejanlg: thod] ;20:50 roznych predmetov lievat" velké objekty.
X Doba vytvrdnutia [hod]: LT '|Musi sa skontrolovat
sycr lé‘alin \;\’tﬁﬁll bez‘;gb”a 15kg  |Viskozita [mPa.s]: 500 - 800 gfe“‘\:/‘;{ggup”k°"' kazdé aplikécia, & je
" Tvrdost [Shore]: D68 e e systém vhodny pre
Pevnost v tahu [MN/m?]; 12-22 optickych SoSoviek | ' ~iie na priehfadné
atd. . .
objekty, tam kde su
spojené rézne
materialy. Systém je
stabilny ku Zltnutiu, no
dlhodoby ucinok UV
ziar. mb6ze spdsobit’
zozltnutie mat.
Pomer mieSania: 100:32 Niskovisk6zna,
Pracovna teplota [°C]: +150 vyborne zateka. Farba
EC 570/ W363 bezfarebna nga \{ytvrdnutia [hod]: 9 Zalievanie cievok, |po vytvrdnuti —
vyr.:Camattini Cira 1,32kg |Viskozita [mPa.s]: 300 - 400 vinuti a konstruké- |priehladna s
v transparent Tvrdost' [Shore]: D78 nych prvov. modrofialovym
Pevnost v tahu [MN/m?]: 60-70 odtieniom. Vysoka
Dielektricka pevnost' [kV/mm]: 26-28 tepelna odolnost.
Hmota pre zalievanie
EK 142/ W241 bezfarebna 1kg Pomer mie$ania: 100:1 Zalievanie LED LED diod, rozptyluje
vyr..Elchemco |s kryStalikmi Doba vytvrdnutia [hod]: 48 diod. ich svetlo. Doba
vytvrdenia 24 hod.
Metylmetakrylatova
Zivica odolna pbso-
beniu kyselin, soli a
zasad. Ma velmi dobré
Pomer miesania: 100:55 v elektr0|2(?lac. _
Pracovna teplota [°C]: -55 az +130 POl.J,ZItIe e ako v vlastnos.tl, znacnd
p )
Dentacryl . 200g . S strojarstve tak aj mechanicku pevnost a
. mlieCna Doba vytvrdnutia [min]: 40 - 60 e
vyr.: Dental 2kg Tvrdost [Vickers]: 17° \ glektrotech. tepslnu .|zolacv|u.’ .
Pevnost v tahu [MPa]: 20 priemysle. Pravsc?k je mozne farblt
beznymi anorganic-
kymi farbivami.
Odlieva sa do jedno-
duchych foriem pri
izbovej teplote.
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Dvojzlozkové zalievacie hmoty (okratovanie)

Nazov: | Farba: | Balenie: | Vlastnosti: | Pouzite: |  Popis:
Polyuretany:
Pomer miesania: 100:20 Polyuretan. systém
Pracovna teplota [°C]: max.+100 neobsahuje abrazivne
Doba vytvrdnutia [hod]: 12 plniva, rozpustadla a
Viskozita [mPa.s]: 650 Zalievanie malych [halogény. Zlozky su
PU310LR/PH27 S1ta 19k Tvrdost [Shore]: A70 a strednych traf, citlivé na vlhkost.
vyr.: Camattini #la K9 Ipevnost v tahu [MN/m?]: 15-25  |kondenzatorov,  |Pruzny, ma dobré
Dielektricka pevnost' [kV/mm]: 17-20 napat.regulatorov |elektrické a mecha-
Objemova rezistivita [Q.cm]: 2-7*10E12 nické vlastnosti,
UL-94 VO, file E116643 odolnost k teplotnému
Samozhasavost podla UL: ano Soku.
Pomer miesania: 100:17
. 0. +
Pracovna tepIoFa [ C]'_ max.+130 Zalievanie malych |Polyuretan. systém,
Doba vytvrdnutia [hod]: 6 , , . .
. . . a strednych traf, neobsahuje abrazivne
Viskozita [mPa.s]: 1000 napatovych plniva, rozpustadla a
’ : A74 :
P9314/ PHl_lz_l Cierna 1,76kg Turdost Y[Shyore] 1. regulatorov, dielov |halogény. Pruzny, ma
vyr.: Camattini Pevnost v tahu [MN/m?2]: 1,56-2,5 o A . L
. s . citlivych na tepelné |dobré elektrické
Dielektricka pevnost [kV/mm]: 18-21 s . .
; . L . . a mechanické vlastnosti a dobru
Objemova rezistivita [Q.cm]:  1-5%10E11 mahani tepelnd vodivost
UL-94 VO, file E116643 namananie. epeind '
Samozhasavost podla UL: ano
Zapuzdrovanie Tixotrépny poluretan
Pomer miesania: 100:21 elektrickych, s stémpngo‘:)sahu'e '
Pracovna teplota [°C]: max.+130 |elektronickych a y . L I
. . S abrazivne plniva,
Doba vytvrdnutia [hod]: 6 automobilovych . i M
) . . . . rozpustadla, zlozky
PU324/ PH30 .y Viskozita [mPa.s]: tixotropny  |komponentov. S ,
, . ZIta 1,78kg , . . citlivé na vihkost.
vyr.: Camattini Tvrdost [Shore]: A78 Maskovanie 10, . L
v . . Zalievanie: ru¢né,
Pevnost' v tahu [MN/m?]: 2,5 inych dielov, automatické. vo
Dielektricka pevnost [kV/mm]: 17-20 konektorov, vakuu ’
Objemova rezistivita [Q.cm]:  5-8*10E13 |konstrukénych '
suciastok.
Plneny elastomericky
Zapuzdrovanie Z:gg;?:ﬂf::’:zteg_
Pomer miesania: 100117 |elektrickych, oz Je ) ruinr?a' ’
Doba vytvrdnutia [hod]: 20 elektronickych o P Ny 8 b
) . h nizkych teplotach, ma
PU430/ PH30 Viskozita [mPa.s]: 2500 komponentov, dobré elektrické
e C ttini béZova 1,1kg |Tvrdost [Shore]: A48 najma viastnosti . Nizka
vyr.. Lamattni Pevnost v tahu [MN/m?]: 0,8 komponentov absorbcia.vod a
Dielektricka pevnost' [kV/mm]: 16-18 citlivych na termo- A , y .
. . L . " L priepustnost vihkosti.
Objemova rezistivita [Q.cm]: 1-10*10E15 |mechanické . s
, ; Dobra adhézia ku sklu,
namahanie .
keramike, plastom a
kovom.
Pomer mieSania: 100:14 Zaptizdrovanie
Pracovna teplota [°C]: +110 Iarl)<lt1r2| Kvch Rovnaky ako
| Doba vytvrdnutia [hod]: 20 :ngtr:ni)::f( o PL430/G30,
PU431/ PH30 .po!o— 3 Viskozita [mPa.s]: 1000 Y polopriehladné
, L priehladna 0,82 kg , . komponentov , . -
vyr.: Camattini Sierna Tvrdost [Shore]: A25 citlivvch na termo - zapUzdrovanie, pruzny
Pevnost' v tahu [MN/m?]: 0,3 m r}: nické aj pri velmi nizkych
Dielektricka pevnost [kV/mm]: 16-18 N teplotach.
Objemova rezistivita [Q.cm]: 3-5*10E15 |2 :
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Dvojzlozkové zalievacie hmoty (okratovanie)

Nazov: | Farba: | Balenie: | Vlastnosti: Pouzitie: Popis:
Polyuretany:
Ppolyuretan. systém
Pomer mieSania: 100:23 obsahujuci
Pracovna teplota [°C]: max.+130 neabrazivne plniva.
Doba vytvrdnutia [hod]: 4 Dobra spracovatel-
Viskozita [mPa.s]: 1000 (typ LR) Zalievanie traf, nost a stredny ¢as
PUS01LR/PH27 biela 1 23k Viskozita [mPa.s]: 2000 (typ HR)  |zapalovacich vytvrdenia. Vytvrdeny
PU5S01HR/PH27 cierna é3k 9 |Tvrdost [Shore]: D84 sviecok, ponornych |material ma dobré
vyr.: Camattini Seda 9 Pevnost’ v tahu [MN/m?]: 28-35 pump, elektrické a
Dielektricka pevnost [kKV/mm]: 17-21 kondenzatorov. mechanické vlastnosti.
Objemova rezistivita [Q.cm]: 1-3*10E15 Typ HR sa vyznacuje
UL-94 VO, file E116643 rychlou dobou
Samozhasavost podfa UL: ano vytvrdenia: cca 15
minut.
Polyuretan. systém
obsahujuci
Pomer mieSania: 100:15 neabrazivne plniva.
Pracovna teplota [°C]: max.+140 . L Vysoké impregnacné
Doba vytvrdnutia [hod]: 7 Zahevam’e traf, schopnosti. Dobra
. . . kondenzatorov, . )
Viskozita [mPa.s]: 1000 normveh pim spracovatelnost a
PU515/ PH27 gierna 1,73kg |Tvrdost [Shore]: D55 S?es?ﬁozgnigu P stredny ¢as vytvr-
vyr.: Camattini 23kg  |Pevnost v tahu [MN/m?: 19-23 elektrickvch a denia. Vytvrdeny
Dielektricka pevnost [kV/mm]: 19-22 lekt 'yk' h material ma dobré
Objemova rezistivita [Q.cm]: 4,5-7*10E15 Eoemprgzgntﬁ/ elektrické a mecha-
UL-94 VO, file E116643 ' nické vlastnosti, je
Samozhasavost podla UL: ano pruzny. Nizky
exoter.pik, vyborny
elektroizolant.
Neplneny systém,
charakterizovany
Y . velmi nizkou
Pomer miesania: 100:50 aNzaal:)tuezSdan\\//Z?IIii viskozitou, bez
Doba rdnutia [hod]: 20 . istadiel.
Viskozvigv[mPl;!s]:[ ] 400 elektrickych :/oyzt?/lrjdsiz\c/j;:ie pri
PUTAE T PH2SL | s ova 15kg  [Tvrdost [Shore]: A48 a elektronickyeh ;1 e teplote. Po
vyr.: Camattini e Pevnost v tahu -[MN/mz]' 0,8 dielov zviast vytvrdéni jl'oe prl-JZny a
Dielektricka pevnost [kV/mm]: 21-24 civjchna 1) ooriehtadny.
. . L ) . termomechanické .
Objemova rezistivita [Q.cm]: 3-8*10E11 . . Doporuéuje sa
namahanie.

zalievané diely pred
aplikaciou vysusit’ Ci
predohriat.
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Dvojzlozkové zalievacie hmoty (okratovanie)

Nazov: | Farba: | Balenie: Vlastnosti: Pouzitie: Popis:
Silikony:
Adi¢ny elastomér s
Zalievanie pruznym vytvrdzo-
a zapuzdrovanie vacim rezimom v

Pomer miesania: 1:1 modulov, relé, akejkolvek hrubke bez

Pracovna teplota [°C]: -60 az +200 |zdrojov, TV exotermnej reakcie

Doba vytvrdnutia [hod]: 8 transformatorov, |alebo tvorby

DC SYLGARD 170 Viskozita [mPa.s]: 3000 feritov, korozivnych produk-
A+B N - 2kg Tvrdost [Shore]: A48 automobilovych tov. Vytvrdi sa do

A+B Fast Cure Sedo-Ciemna 10kg Pevnost v tahu [MN/m?]: 3,5 elektron. jednotiek |pruznej samozhasa-

vyr.: Dow Corning Dielektricka pevnost [kV/mm]: 15 a velkych jucej gumy. Ma Spic-

Objemova rezistivita [Q.cm]:  1.00*10E15 |zdvihacich kové elektrické vlast-

UL-94 VO, MIL-S-23586D magnetov, na nosti.

Certifikat EN50028 - nebezpec.vybuchu vyrobu optickych ~ |A+B Fast Cure sa liSi
pristrojov pre od A+B dobou vy-
noc¢né videnie. tvrdnutia cca 10min..

Pomer miesania: 10:1

Pracovna teplota [°C]: -55 az +200 Ciry, adiény elastomér

Doba vytvrdnutia [hod]: 20 strednej viskozity.

Viskozita [mPa.s]: 4000 Na zalievanie 182 sa vytvrdzuje pri

Tvrdost [Shore]: A40 drovanie min.60°C, 184 pri

DC SYLGARD Medza pevnosti v tahu [MPa]: 6,2 a zapuz r|S' h izbovej teplote.
182 2 184 cira 1,1kg  |Dielektricka pevnost [KV/mm]: 22, 24 elektronickych {550 Ma dobr
., ) . . e ) . zostav, optickych g
vyr.: Dow Corning Objemova rezistivita [Q.cm]: 2.00*10E15 kov (LED diod odolnost’ vodi radiacii

UL-94 VO, MIL-1-81550C prvkov (LED diody),( " o 12 nicka ochra-

Radia¢na odolnost’stale pouzitelny po solarnych Clankov nu. Je stabilny,

expozicii 2 Mega Gray; a krehky po 5 Mega pruzny, bez

Gray depolymeriz4cie.

Samozhasavost podla UL: ano
Zalievanie konek-
torov vysokona-
pat.koncoviek a P

s . N . Transparentny adi¢ny

Pomer miesania: 10:1 izolatorov ako aj elastomér s VWbornou

Pracovna teplota [°C]: -65 az +200 |zapuzdrovanie . . Y .

. . - viskozitou. Vytvrdzuje

Doba vytvrdnutia [hod]: 20 optickych a tele- sa do formy vysoko

DC SYLGARD Viskozita [mPa.s]: 45000 komunikaénych . S
. , . . o pevného priesvitného
186 Cira 1,1 kg [Tvrdost [Shore]: A32 kablov. Dalej za- o X .
. . , . . . . kau€uku. Ma 3 az 4-
vyr.: Dow Corning Pevnost v roztrhnuti [MN/m]: 16 lievanie a zapu- krat vacsiu pevnost

Dielektricka pevnost [kV/mm]: 23 zdrovanie elektr. ko bené elastomé

Objemova rezistivita [Q.cm]:  2.00*10E15 |obvodov a Casti, axo bezne romery.

. , \ . . . . Je stabilny, pruzny,

Samozhasavost podla UL: ano prerusenych ka- L

. bez depolymerizacie.
blov, tvorenie
upchavok a tes-
neni na mieste.
Transparentny adi¢ny
Na tesnenie a gél s nizkou viskozi-

Pomer mieSania: 11:1 ochranu citlivych  |tou . Vytvrdzuje sa do

Pracovna teplota [°C]: -50 az +200 |elektronickych a formy samozaceluju-

Doba vytvrdnutia [hod]: 20 hybridnych ceho gelu. Vytvrdnuty

D(? SYLGARD .527 Cira 2 kg Viskozita [mPa.s]: 300 obvodov, aj na gel (na dotyk lepkavy)
vyr. Dow Corning 20kg Gel,penetracia 15 tesnenie malych ma vlastnost rela-

Dielektricka pevnost [kV/mm]: 15, 20 zariadeni - vhodny |xovat napatie, ziskava

Objemova rezistivita [Q.cm]:  2.33*10E15 |ako ochrana proti |rozmerovu stabilitu a

vode

vlastnosti netecuceho
elastoméru
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Dvojzlozkové zalievacie hmoty (okratovanie)

Nazov: | Farba: [ Balenie: | Vlastnosti: | Pouzite: |  Popis:
Silikony teplovodivé:
Adi¢ny, teplovodivy
elastomér, ktory sa
vytvrdzuje za tepla. Je
Pomer mieSania: 1:1 Zapuzdrovanie navrhnuty pre aplika-
pra \{ytvrdnutia pri 100°C [hod]: 1 senzorov, vyso- cie, kde je dblezity
DC SYLGARD 0,4kg \T/'Skoz't,a [mPa.s]: 6000 konapatovych  |°dvod tepla a stabi-
Q3-3600 Sed4 akg vrdost Y[Shyore]. . A88 transformatorov, lizacia eI.’ pargmetrov
. ) Pevnost v tahu [MN/m?]: 60-70 X . bez namahania
vyr.: Dow Corning 20kg Tepelna vodivost [W/mK]: 1,04 hlav t|a0|ar[1|’ a' komponentov. Dobré
Dielektricka pevnost [kV/mm]: 27 vysokonapatovych adhézia k vacsine
Objemova rezistivita [Q.cm]: 8,8*10E14 | TOdulov- materidlov vratane
keramiky, kovom, sklu
a vela konstrukénych
plastov.
Elastomér s pruznym
rezimom vytvrdzo-
vania - vytvori sa
pevny material.
Aplikuje sa ruéne,
alebo automatickym
mieSacim a davkova-
cim zariadenim.
Zalievanie Pouziva sa v
Pomer miesania: 1:1 napajacich elektronike tam, kde je
Doba vytvrdnutia pri 100°C [hod]: 0,2 jednotiek dolezity prenos tepla
Viskozita [mPa.s]: 4000 konektorov, (vykonova suciastka -
pe SIQOGARD Seds 0,3kg Tvrdost [Shore]: A60 senzorov, chladi¢, kovové puzdro
., ) ! Tepelna vodivost [W/mK]: 0,58 transformatorov, - senzor teploty).
vyr.: Dow Corning Dielektricka pevnost' [kV/mm]: 20,9 zosilovacov, Prispdsobuje sa
Objemova rezistivita [Q.cm]: 1*10E15 vysokonapéatovych |velkym zmenam
UL94-VO rezistorovych teploty bez zataZo-
blokov, relé... vania citlivych
suciastok vysokym
mechanickym
napatim. Dobra
adhézia ku kovom,
keramike, sklu a
niektorym plastom pri
pouziti primeru 1200
alebo P5200
Zakladové natery k DC:
Nazov: Forma: Balenie: Popis:
\?}'/Cr.:PI;:lvv'\c%:ir:iigo kvapalina %Ognl_l Zakladny nater pre produkty DC, zvySuje adhéziu k podkladu.
DC PRIMER 50mi
92-023 kvapalina 05L Zakladny nater pre produkty DC, zvySuje adhéziu k podkladu.
vyr.: Dow Corning '
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Materialy pre formy a modely

Nazov: | Farba: |Balenie:| Vlastnosti: Pouzitie: | Popis:
Formy a modely:
Adi¢ny silikénovy elastomér s
Pomer miesania: 100:10 vybornou viskozitou,velmi
Doba préce pri 25°C [min]: 120180 Je ‘uréen_y na malym zmrstenim, stailitou
. Viskozita zmesi [mPa.s]: 100 000 zalievanie rozmerov, extrémnou pevnos-
Xiameter RTV 4130 11kg |Tvrdost [Shore]: A55 elektronickych tou a tvrdostou.lahké uvol-
(=Silastic J) zelena 5’5kg Pevnost v tahu [MPal]: 55 sustav, na vyrobu [nenie formy.Vytvrdenie pri
vyr.: Xiameter ' Pevnost pri roztrhnuti [N/mm]: 1’5 folriem a modelov, |izbovej te;?lote. Dp varfienej
Predizenie pri roztrhnuti [%]: 250 vyrobu ;?rgtotypov, formy.r’nozno odlievat rozne
Specific.hmotnost: 1,29 technolégie RTP therlaly-?olyurgtapy al.ebo
zivice. Moznost liatia pri
vysokych teplotach.
Pomer miesania: 100:10 Adi¢ny silikonovy elastomér s
Doba préce pri 25°C [min]:  90-120 Ur_éeny na vyrobu |vybornou viskozitou.
Viskozita zmesi [mPa.s]: 42 000 foriem, modelov  |Charakterizovany vysokou
DC SILASTIC 11kg |Tvrdost [Shore]: A40 a prototypov, pevnostou, umoznujuci lahké
T-2 Cira ' e . vakuovych delenie vyrobkov. Ma nizke
, . 5,5kg |Pevnost v tahu [MPa]: 57 L . i ,
vyr. Dow Corning Pevnost pri roztrhnuti [N/mm]: 21 prlsqwelf pre zmr§t_en|e a d'c?br‘u rozmerovt
PrediZenie pri roztrhnuti [%]: 300 r.'nanllpulatory na stapﬂntu.fogzﬂgln)v/vp're
Specific.hmotnost: 1.2 linkach a pod. odlievanie aj pri vyssich
teplotach.
}I./\I/SrlégilttaESZ:; (:z]l:[mPa.s]. ,1?,70 00 Pre vyrobu foriem, Silik()noyy elastgmér, o
DC SILASTIC E . Pevnost v tahu [MPal: 55 prototypov a pod., |vytvrdzuje sa pri normainej
. ; biela 1,1kg L ; . vakuovych teplote. Vyznacuje sa najma
vyr.: Dow Corning Pevnost pri roztrhnuti [N/mm]: 19 L i }
PrediZenie pri roztrhnuti [%]: 350 prlsqwelf pre extrgmnevvysc?kou pevnostou,
Specific.hmotnost’: 1,14 manipulatory. malé zmrstenie.
Na vyrobu foriem
pre umelecku RTV 2-zlozkovy polyadi¢ny
Pomer miesania: 1:1 keramiku a riad.  |silikén,ma dobru odolnost proti
Doba prace pri 25°C [min]:  40-50 Vhodné pre tvary [roztrhnutiu, je vytvrditelny pri
Viskozita zmesi [mPa.s]: 12000 [so zéhyba-mi a izbovej teplote (Cas vytvrdenia
RTV 5530 AB selena 1kg Tvrdost [Shore]: A15 dutinami, formy mozno skratit’ ohriatim).
vyr.: Camattini Pevnost v tahu [MPa]: 15-22  |pre vosk, sadru, |Vysoka presnost formy. Nizka
Pevnost pri roztrhnuti [N/mm]: 15-22  |beténovy alebo viskozita.Pridanim tixotropného
PrediZenie pri roztrhnuti [%]: 340-630 |umely kame. TieZ|&inidla moZe byt tekutost
Specific.hnmotnost: 1,1 na zapuzdrovanie [upravena na pastu-vhodné na
elektr. a elektro-  |vertikalne nanasanie.
nic. suciastok.
Silikonovy adi¢ny kaucuk, velmi
Pomer miesania: 1:1 Vhodny or makky, elasticky, lahké
Doba prace pri 25°C [min]:  10-13 N y pre uvolfiovanie aj zo zloZitych
Viskozita zmesi [mPa.s]: 1800 zelezn]cnygh, odliatkov z formy (nie je
ZA 00 . , . leteckych aj . )
. mlie¢na 1 kg Tvrdost [Shore]: A00 S, potrebna delena forma). Je
vyr.:Zhermack Pevnost v tahu [MPal]: 1 automobilovych kompatibilny “d
. patibilny so sadrou,
Pevnost pri roztrhnuti [N/mm]: 5 m'odelalrov a polyuretanom aj epoxidom.
PrediZenie pri roztrhnuti [%]: 550 vytvarnikov Vytvrdzovanie pri normainej
teplote.
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Materiély pre formy a mOdely (pokracovanie)

Nazov: | Farba: | Balenie: | Vlastnosti: | Pouzitie: | Popis:
Formy a modely:
Pomer mieSania: 1:1 Vhodny pre Sllllllzonoyykadl.tt:ny k\jxucull(’s
Doba prace pri 25°C [min]:  10-12  |Zelezni¢nych, niz 03 Vk|§ oztou. yio 2
Viskozita zmesi [mPa.s]: 3900 leteckych aj repr’o tu b‘?lf‘ta presno; ’ T°kz f“e'
ZA 28 Mould clena 1k Tvrdost [Shore]: A28 automobilovych roevans at’ IJl akr;;]ect.srr:c' ao
vyr.:Zhermack z a 9 Pevnost v tahu [MPal: 2,5 modelarov a p’;/ ost. ? tpal ! .ys
Pevnost pri roztrhnuti [N/mm]: 14 vytvarnikov. sa rg:, po {/u:e gnom a.J .
PrediZenie pri roztrhnuti [%]: 400 Vhodny na potla¢ epOX|’|om..t yIV{ zgva:)mle P
Specific.hmotnost’: 1,13 a vyrobu keramiky. norma n’ej e;’)o ©. Jobra
obrobitelnost laserom.
Pomer miesania: 1:1 Vhodny pre S'|I|I|:on0\./ykad|.ct:ny I(\jiucull(rs
Doba prace pri 25°C [min]:  12-15 Zelezni¢nych, niz O; Vkl% C,)ZI ou: yio a
Viskozita zmesi [mPa.s]: 4100 [leteckych aj :epr'o tu b?lhta pr?nsnohs l,frokz me-
ZA35 Mould modré 1k Tvrdost [Shore]: A35 automobilovych Oe\(/ics)setl‘ I.Jleak?)m e:tit?ilnlg sao
vyr.:Zhermack 9 [Pevnost v tahu [MPa]: 1.4 modelarov a Fs)édro ' ol retapnom a-y
Pevnost pri roztrhnuti [N/mm]: 3,3 vytvarnikov. : P {/ut d -
PrediZenie pri roztrhnuti [%]: 300 Vhodny na potla¢ ﬁp?n):l,lcr:m.'t ylv[ Z%Vinrlfe pr
Specific.hmotnost: 1,16 a vyrobu keramiky. orma ?J e;? o'e. Doora
obrobitelnost’ laserom.
Pomer mieSania: 1:1 Vhodny pre S'lllll:onoyykadl.i:ny k\jluculfls
Doba préace pri 25°C [min]: 1520  |zeleznicnych, |26t BEAGEON VIOE
Viskozita zmesi [mPa.s]: 20 000 [leteckych aj ep'o tu b(':l'ta pres ohs ’ .okz' e
ZASOLT oara | 1kg [TurdostIShorel AS0  [automobilovjch |7va S EO1 € 8 MOSTENCEE
vyr.:Zhermack g Pevnost v tahu [MPa]: 3 modelarov a gédrou ) ol uretapnom a'y
Pevnost pri roztrhnuti [N/mm]: 10 vytvarnikov. xid r?ﬁ 3// tvrdzov niJ i
PrediZenie pri roztrhnuti [%]: 300 Vhodny na potla¢ epo ’Io '-t yl t % 1 ? P
Specific.hnmotnost: 1,22 a vyrobu keramiky. [0 a e} tepiote. Lobra
obrobitelnost laserom.
. Silikénovy adi¢ny kaucuk s
Pomer mie$ania: 1:1 !;Zg:ésrih nizkou viskozitou. Vysoka
Doba prace pri 25°C [min]:  20-23 Ieteck'chya' ’ reprodukéna presnost, rozme-
Viskozita zmesi [mPa.s]: 7000 yen @ , rova stabilita a mechanicka
HT33LT transpa- , . automobilovych , S
, . 1 kg Tvrdost [Shore]: A33 X pevnost. Je kompatibilny so
vyr.:Zhermack rentna Ve i modelarov a . B
Pevnost v tahu [MPal: 4,7 wtvarnikov sadrou, polyuretanom aj
Pevnost pri roztrhnuti [N/mm]: 16 Vhodnv na ) otlac epoxidom. Vytvrdzovanie pri
PrediZenie pri roztrhnuti [%]: 430 a v'rogu keFr)amik normalnej teplote. Dobra
y Y-|obrobiternost laserom.
Pomer mieania: 11 Na vyrobu Silikénovy kondenzacny kaucuk
Doba préce pri 25°C [min]:  25-30 dqlfopale sevpa’— Vy'[VFdZUjUC! pri n’ormalnej
Viskozita zmesi [mPa.s]: 15 000 rujucich pruznych |teplote - univerzalny typ. Je
Lukoprén N1522 s 1,03 kg , . foriem pre odolny vodi trvalému pdsobeniu
bézova Tvrdost [Shore]: A51 ) . .
vyr.: LZK 5 kg Pevnost v tahu [MPal]: 19 odlievanie plas- vody, sInku, vetru,baktériam
P o1, 47 tov, synt.epoxi- a hubam. Nema adhéziu k
PredlZenie pri roztrhnuti [%]: 120 A , .
Tepelna odolnost [°C]:  -50 + 250 dov,vs)sku, beté- |podkladu. Mg ategt na priamy
nu, sadry a pod.. |styk s potravinami.
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Materiély pre formy a mOdely (pokracovanie)

Nazov: Farba: | Balenie: Vlastnosti: Pouzitie: Popis:
Formy a modely:
Na vyrqb u roz- Hmota sa po vytvrdeni (do24
S . nych svietiacich . .
Pomer mieSania: 1:1 dielov fiaariek hod.) vystavi na slne¢né svetlo,
LUMIK zelena 100g |[Doba préace pri 25°C [min]: 30 néram’kgv re’ vdaka ¢omu potom v tme svieti
vyr.: Elchemco 1,0kg |Viskozita zmesi [mPa.s]: 50 000 modelérO\; pkon- Ziarivo sytou zelenou neénovou
Tvrdost [Shore]: D 50-80 |, . farbou az do 10hod., svietivodt
Struktérov, deko-
. cca 330mced/m?2.
ratérov a pod.
Modelovacia hmota ma dobru
Pomer mieSania: 1-zlozkova hmota adhéziu k réznym povrchom,
Pracovna teplota [°C]: 55 - 60 nepraska, nestarne, nevysycha
kl ia teplota [°C]: . Zfuj i 'mi
MARSCLAY S adczvama ef) ota [°C]: max 69 Plastelina na . Umo’anJe mgdelov:anle velmi
Liaht. Medium svetlo - 1,3 kg §tupen tvrdosti: stredny Wrobu foriem a presnych detailov ru¢ne alebo
|g' i STAII; hneda 2,3 kg |Specific.hmotnost:  0,85- 1,45 nzlodelov aj strojovo-obrabanim.
yr: Rozpustnost: Ciast.v organ.rozpust. Marsclay Light nespésobuje
Toxikologia: neobsahuje Skodlivé inhibiciu silik.adi¢nych
alebo pokozku drazdiace zlozky kau€ukov na rozdiel od
Marsclay Medium.
Vzhlad: biela pasta Na odlievanie .
Zapach: standard pruznych foriem, ;zran;zvrz,?izz irt?w?)ztt)io do nich
SOLAGEL bezfa- 1k Tavitelnost: 175°C modelov, timiacich liat sadru. betoén. plast hmoty &
vyr.: DRU rebny 9 Skladovatelnost: +5 az +35°C blokov pre I b . plast. y
. L . . L .. |iné. Daju sa opatovne roztavit' a
Pripravok nie je klasifikovany ako vibrujuce a hluéné Sit na inv vwrobok
skodlivy stroje. pouzt na iny Vyrobok.
. . Opakovane pouzitefny pruzny
Vzhlad:farebna tuha hmota ’s\laad?dlfe\zﬁr;ﬁtu formovaci material - hot melt
GELFLEX modra Zapach: Standard Y, i " |plast. V pripade, Ze original je
. i 1kg o . o na metédu , L.
vyr.:ACC béZova Tavitelnost: 150 - 165°C X porézny alebo vihky, je
. . i . strateného vosku . vy ;
Tvrdost: modra = 13A , bézova = 8A atd potrebné pouzit' tesniace
’ materialy PS8 alebo G4.
2-zlozkova akrylatova
Na vyrobu odlievacia hmota = studena
Vzhlad: biely praSok a kvapalina odiiatkov .kOPHA keram|k§1 s vysokou ,
. , . . umelec.diel, séch, |mechanickou pevnostou,
ECORESIN Vahovy pomer: 100:50 b “ch prvk dolnost. & plamef
HR Plus biely 1,5kg |Spracovatelnost: 20-30minut ytov’yc prvkov. odo nos ou’ vod ;?a end.
. . . Na vyrobu foriem |nizkou poréznostou a
vyr.:Poolkemie Tvrdost: 82-88 D . . . L
. .. < o na odlievanie absorpciou vody. Nie je
Skladovatelnost: +5 az +30°C . . . ) .
silik.kauCukov a potrebné vypalovanie a
Zivic. vytvrdzovanie pri vy$Sich
teplotach.
Ochrana foriem:
Neobsahuje silikon, pri aktivacii
Farba: &ira a zelena vytvar::'n V|d|telnyv ppvlak ,
, . . ) . (zeleny), odstrariuje vihkost z
) Vlastnost povlaku: homogénny film |Ochrana foriem a L
Mould Protective , . o , povrchu formy a chrani pred
. zaschnuty po 10 min. inych kovoych - - oo
green, clear sprej 400ml . v 1 T koréziou. Pred dalSim pouZitim
g Rozpustnost: v rozpustadlach Casti pri . - ,
vyr.: CRC ) . . . . formy sa nemusi odstranovat.
Horfavost: extrémne horfavy skladovani. Giry ie idedl .
Skladovatelnost: menej ako 50°C wlry Jé lgeainy pre spra’covanle
¢Cirych a bielych polymérov -
neostavaju Skvrny.
Uginna zmes
Vzhlad: Cira, bezfarebna rozpustadiel Odstrariuje necistoty vratane
Mould Cleaner sprej 400ml |kvapalina Zapach:  citrusovy uréena pre odstra- |vazelin, olejov, silikénov a
vyr.: CRC kvapalina 5L Horfavost: extrémne horlavy fovanie celej rady |voskov z foriem, nastrojov a

Skladovatelnost: menej ako 50°C

necistot z foriem a
zariadeni.

dalSich kovovych povrchov.
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Materiély pre formy a mOdely (pokracovanie)

Nazov: | Forma: | Balenie: | Farba: | Pouzitie: | Popis:
Separatory pre formy:
Formula 2 sprei 200ml Giry - S:I;ks:fggkszp:slzz:en?Z::guty Je ¢iry, nehorlavy, pracovné teploty do
wyr.: CRC pre] bezfarebny |° P +200 °C.
procesory.
L Viacucelovy separator pre vysoké
Formula 7 . Ciry - I . . B I .
wr.: CRC sprej 400ml bezfarebny Bezsilikonovy separator. zatazenie. Schvaleny UL, pracovna
yr- Y teplota do +170°C.
Formula 10 sprei 200ml Ciry - Breeznngrarasgéiep:raot;rafonem Vytvara suchy film. Pracovna teplota
vyr.: CRC prey bezfarebny pre polyuretany, ,p y: do +180 °C.
polyestery aj silikony.
Pri aplikacii na predohriaty povrch
Bezilikonovy separator foriem formy V}/t\{ara tenk'y, inertny a teplo.tne
Formula 12 . N A . separacny film. Rychlo sa vytvrdzuje,
. sprej 400ml pre kau€uk a rotacné tvarnenie . O
vyr.: CRC . zabranuje prenosu kontaminacii na
plastov-rotomolding - Sk i b | s .
vylisok, umoziuje lah8ie opakované
uvolnenie, je u€inny do +250°C.
DRY FILM ANTI-
STICK SPRAY/2 sprej 400ml |Popis je uvedeny v kapitole Mastiace a konzervacné pripravky
vyr.: CRC
Lubrikanty pre formy:
: . ) - Mazaci prostriedok pre vyrazacie Bnggre? nywp_rostrl_e d’ol_< pre_ P
Ejector Pin Lubricant . giry - . . . ) najnaro¢nejsie aplikacie najma pri
. sprej 400ml| , |koliky a zavadzacie uzavery na wi . A
vyr.: CRC bezfarebny g pouziti vysokych tlakov,ucinny do
formach. o
120°C.
.y
Materialy pre LED
Nazov: Farba: | Balenie: Popis:
EC141/ W241 Cira 1,5kg
EC570/ W363 &ira 1,32kg |Popis je uvedeny v kapitole Dvojzlozkové zalievacie hmoty - epoxidy
bezfarebna
EK142 / W241 s 1,32kg
krystalikmi
DC SYLGARD -
184 a 182 Cira 1,1 kg
Popis je uvedeny v kapitole Dvojzlozjové zalievacie hmoty - silikény
DC SYLGARD 527 Cira 2 kg
HT 33LT transparent 1kg Popis je uvedeny v kapitole Materialy pre formy a modely
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M ate ri é Iy p re L E D (pokracovanie)

Nazov: Farba: | Balenie: Vlastnosti: Pouzitie: Popis:
, Material je absolutne €iry a
F"omer miesania: 100:45 X\)//;Ozﬁ :e:?lf;i” stabilizovany voci pdsobeniu
Epoxid CER Cast Cas odformovania [hod]: 5-6 vrét};ne ochiliatkov UV luc€ov a preto nezltne a
P wr- ELI gira 0,6L Viskozita zmesi [mPa.s]: 300 - 450 salievanie LED " |poskytuje excelentné optické
yr- Tvrdost' [Shore]: D 95 diod. Wroba vlastnosti s nepatrnym ¢i
Pevnost v tahu [MPal: 66 C 'y Ziadnym zmrstenim pri
optickych prvkov. .
vytvrdzovani.
Pomer mieSania: 10:1 Na zalievanie Silikonovy adi¢ny kaucuk
Pracovny ¢as pri 23°C [hod]: 4 LED vytvrdzujuci sa pri normalnej
Pracovné teploty [°C]: -60 az +200 fotov’ol taickvch teplote do vysokopevnostného
RTV 615 Viskozita zmesi [mPa.s]: 4000 Slankov. a I);kécie kaucuku. Vhodny pre ruéné aj
Momentive ¢ira 1,1kg [Tvrdost [Shore]: A 44 vo tike’ n’; Wrobu automatické davkovanie. FDA
vyr.: Momentive Pevnost v tahu [MPa]: 6,5 o dzpnak(;v y status - kontakt s potravinami.
Tepelna vodivost [W/mK]: 0,2 del ’ fori Nizke zmrStenie, reverzna
Dielektricka pevnost [kV/mm]: 19,7 nmaoésk(z)\lléad onem odolnost’ a hydrolyticka
Objem. rezistivita [Q.cm]: 1,8*10E15 u: stabilita.
Vyroba Priehladna epoxidova
Pomer mieania: 100:40 vodojasnych, zalievacia hmota s UV
Pracovny &as pri. 25°C [hod: <'2 girych a stabilizatorom, nezltne. Je
Veropal UV plus Cira, 1,12kg Pracovn)e'/ teploty [°CJ: ’ 120 transparentnych  |uréena na zalievanie az do
vyr.:Synpo vodojasna 14kg Viskozita zmesiy[mPa.s]' 516 odliatkov, 50litrov. Dlha doba
Tvrdost [Shore]: o D55 reklamnych a spracovatelnosti = dobra
’ dekorativnych zatekavost. Moznost’
predmetov. zafarbenia r6znymi odtiefimi.
Pomer miesania: 100:120 |Zalievanie optiky a Ecl;lli/tuarlgt\; Zg::g’g;ie;\l:gigaﬁ::;?:
Pracovny €as pri 25°C [min]: 30 Y 0
Crystal Cast 2000 | kri§talovo vny ) pri ) [min] LED, vyroba soch, s UV stabilizatorom, nezltne.
r-Alchemi o, 1,835kg |Doba tuhnutia [hod.]: 24 modelov a Vyhodou ie nizka viskozit
vyr.:Alchemie cira Viskozita zmesi [mPa.s]: 100-350 [umeleckych " 10 °‘t", lje,?'z.a viskozita.
Tvrdost [Shore]: D 75-80 |dielov. joznost lestenia a
pigmentovania.
Pomer miesania: 100:60 [zalievanie Priehfadna, p’ruzn.a .
Pracovny ¢as pri 23°C [min]: 30 optoelektroniky polyuretanova zalievacia hmota
PU4535/PH4901 . o1, ' s UV stabilizatorom, nezltne.
! transparent| 0,96kg |Pracovné teploty [°C]: 120 LED, senzorov, N L . .
vyr.:Bectron Viskozita zmesi [mPa.s]: 500 relé, automobilové ?g:;fyog ;;2;12:\;\::8‘(; zita,
T ' [Shore]: A i j ’
vrdost' [Shore] 55 |displeje. vyhovuje ROHS.
Transparentny adi¢ny gél s
Na tesnenie a nizkou viskozitou . Vytvrdzuje
s . o sa do formy samozacelujuceho
Pomer miesania: 1:1 ochranu citlivych el Vvtvrdnuty ael ma
Pracovna teplota [°C]: -50 az +200 [elektronickych a \g/I t.n yt’r | xyvgt’n sti
Doba vytvrdnutia pri 65°C [hod]: 4 hybridnych 'as st relaxo a’ apg.e,
DC SYLGARD 517 - . . ; ziskava rozmerovu stabilitu a
i . ¢ira 1kg Viskozita [mPa.s]: 450 |obvodov, v . Y )
vyr.: Dow Corning Di L , . . vlastnosti nete€lceho pevného
ielektricka pevnost [kV/mm]: 15  |optoelektronike, clastoméru. Trvala adhézia k
Objemova rezistivita[Q.cm]: 3*10E15 |zalievanie ]

Tvrdost [Shore]: gel

optickych kablov
apod.

vacsine materidlom bez
zakladného nateru. Odolnost
voci zmenam, timi teplotné aj
mechanické razy.
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Teplovodive pripravky

Nazov:

Forma:

Balenie:

Tepelna
vodivost
W/m.K

Elektric.
pevnost
kV/mm

Prac.
teplota
°C

Popis:

Pasta - Heat Sink
Compound
vyr.: CRC

biela
pasta

10ml

0,9

42

-50 +130

Pasta bez obsahu silikonu, zmes
syntetického oleja s oxidami kovov.

Ur€ena na teplovodivé spojemnie
elektrickych a elektronickych zariadeni,
vyplni povrchové nerovnosti medzi zdrojom
tepla a chladiom.

Pasta pod chladice -
DC 340
vyr.: Dowsil

biela
pasta

25ml
100g
1kg

0,42

21

do +200

Pasta - silikénovy material s oxidami kovov.
Odolnost proti elektrickému obluku 3: 120 s.
Ur€ena na teplovodivé spojemnie
elektrickych a elektronickych zariadeni,
vyplni povrchové nerovnosti medzi zdrojom
tepla a chladicom. Pasta znizuje tepelny
odpor napr. tranzistor — hlinikovy chladi¢ Rth
cca 0,2 az 0,4° K/IW. Znizenim teploty o
10°C dochadza k cca 102 predizeniu
zivotnosti polovodi¢a! Vhodna aj na
potlaenie vysokonapéatovaj kororny na VN
trafach. MIL-C47113.

Specialne upraveny typ (Pasta X) sa
pouziva hlavne v termospinacoch a varnych
kanviciach.

KER-KP97
vyr.: Kerafol

biela
pasta

5ml

-60 + 150

Ur€ena na teplovodivé spojenie elektrickych
a elektronickych zariadeni, vyplni povrchové
nerovnosti medzi zdrojom tepla a chladiCom

TC-5021
vyr.: Dow Corning

Seda
pasta

25¢g
1kg

3,3

do +170

Pasta - silikonovy material s oxidami kovov.
Urena na teplovodivé spojemnie
elektrickych a elektronickych zariadeni,
vyplni povrchové nerovnosti medzi zdrojom
tepla a chladiom.

DC SE-4490CV
vyr.: Dow Corning

biela
pasta

25¢g
1kg

1,7

35

do +177

Pasta - silikonovy material s oxidami kovov.
Viskozita: 500 000 mPa.s.

Ur€ena na teplovodivé spojemnie
elektrickych a elektronickych zariadeni,
vyplni povrchové nerovnosti medzi zdrojom
tepla a chladiom.

Momentive TSE3941
vyr.: MG Chemical

tmel

1509

0,83

-55 + 200

1-zloz.silikonovy tesniaci tmel a lepidlo,
neroztekavé, rychlo reaguje s atmosferickou
vlhkostou - vznika kauc€uk s dobrou
adhéziou k lepenému povrchu. UL 94V-1.
Spina korézne poziadavky vojenskej normy
MIL-A-46146A. (biely, po vytvrdeni
priesvitny).
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Te p | OVOd |Vé p I'I'p raka (pokraCovanie)

Nazov:

Forma:

Balenie:

Tepelna

vodivost
W/m.K

Elektric.

pevnost
kV/mm

Prac.

teplota
°C

Popis:

3M

8810

5590 H

folia

1ks

0,6

38

100
(UL746C)

Akrylovéa obojstranne lepiva folia s vysokou
mechanickou pevnostou.

Objemova rezistivita: 3,9.10E11 Q.cm.
Plnivo - keramika.

Dodavané rozmery: 60x68mm, 177x250mm
Hrubka: 0,25mm

33

-80 + 150

Akrylova teplovodiva podlozka bez lepiacej
vrstvy, vysoko prispdsobiva, mierne lepiva.
Objemova rezistivita: 2,7.10E12 Q.cm
Plnivo - keramika.

Dodavané rozmery: 240mm x 20m (mozno
strihat)

Hrabka: 0,5mm a 1,0mm

KERAFOL

KER-70/_0

KER-86/_0

KER-86/_7

KER-86/5_

KER-86/7_

KER-86/8_

KER-86/__

KER-90, S90

KER-KL9_

KER-F96

KER-281

KER-PCM__

folia

1ks

1,2~14

16

-40 + 200

hneda, samolep.vrstva,sklenené viakno,
hrabka: 0,25~0,27mm ; pouz.pre lacné aplikacie

1,8~2,1

-60 +250

biela, samolep.vrstva,sklenené viakno,
hrabka: 0,125~1,0mm ; pouz.pre Standartné
aplikacie

1,3~1,8

26

-60 +250

zelena, samolep.vrstva,sklenené viakno,
hrabka: 0,125~1,0mm ; pouz.pre aplikacie s
vysokou izolag.pevnostou

2,3~2,9

-60 +250

ruzova, samolep.vrstva,sklenené vilakno,
hrubka: 0,125~1,0mm ; pouz.pre tepelne
namahané aplikacie

1,1-1,7

5~10

-60 +250

zelena, ruzova; jednostranne platované
medenou féliou, hrubka: 0,25~0,3mm; pouz.pre
ohybné plo$né spoje, elmag.tienenie

4,3~6,5

-40 + 200

¢ervena, nelepiva vrstva,sklenené viakno,
hrubka: 0,2~0,4mm ; pouZ.pre tepelne
namahané aplikacie

0,8~6,0

2~20

-60 +200

softtherm, samolep.vrstva, bez sklen.vlakna,
hrubka: 0,5~7,0mm ; pouZz.pre vyplne
vzduch.medzier

4,0~7,5

-40 +500

¢ierna, plnena grafitom,samolep.vrstva, bez
sklen.vlakna, hrubka: 0,125~0,75mm; pouz.pre
suciastky v nevodivom puzdre

1,3~14

20

-40 +125

Cierna, obojstranne lepiva, bez sklen.vlakna,
hrabka: 0,425mm; pouz. ako samonosna fixacia
chladi¢a k suciastke

-40 + 200

¢ierna félia feritova pre elektromag. Tienenie,
samolep. Vrstva, nema sklenené vlakno,
hrubka: 0,2~0,6mm

2,0

14

-40 + 130

Seda, bez silikdnu,bez lep.vrstvy a sklen.
vlakna, hrubka: 0,5~3,0mm ; vyplne
vzduch.medzier

4,0

max.+125

félia Flowtherm so zmenou skupenstva, Seda,
bez lepiv.vrstvy a sklen.vlakien, pouz. Na vyplne
malych medzier, hrubka: 0,055~0,2mm
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Vakuove pripravky

Nazov: Forma: |Balenie: Popis:
Husté, netaviace sa silikonové mazivo (vazelina), uréené pre teploty od - 40 °C do
+200 °C. Pouziva sa na utesnovanie a mazanie vyrobnych zariadeni v chemickom
priemysle, utesriovanie vakuovych a tlakovych systémov, mazanie réznych ventilov,
. loZiskovych prietokomerov, zariadeni pre spracovanie vody, tesneni zo syntetického
Vazelina Y P . oo L. . -
R ., . 50g kaucuku, tesneni pri vysokoteplotnych aplikaciach a taktiez na mazanie O - kruzkov v
vysokovakuova DC vazelina . ) W . - .
, ; 5kg dalekohladoch a teleskopoch. Nakolko je netekavy a preto spatne nekondenzuje,
vyr.: Dow Corning odpudzuje vihkost, takze zabraruje zahmlievaniu. Je nerozpustny vo vode, metanole,
etanole, aceténe a glycerine. Nie je ovplyviiovany mnohymi olejmi ako aj
organickymi zlu€eninami a plynmi. Pred pravidelnym pouzivanim musi byt vzdy
otestovany.
Metylsilikdnové oleje s vysokou tepelnou stabilitou pri nizkych aj vysokych teplotach.
Mala zmena viskozity v zavislosti na teplote, velmi dobré dielektrické vlastnosti,
vysoka stlacitelnost bez nebecenstva ztuhnutia, nizke povrchové napétie,
LUKOSIOL M . voduodpudivost. Druhy: M15, 50,100,200,350,500...¢islo udava viskozitu pri 25°C v
vyr..LZK olej 25kg mm?/s. St chemicky inertné (bez rizika kordzie) a nemiesitelné s vac¢sinou
organic.materialov, nerozpustné vo vode. Pouzitie: ako hydraulické a timiace
kvapaliny, separacné a mazacie prostriedky, tepelné a chladiace média, kvapalné
dielektrika..atd.
LI 4 r
Specialne pripravky
Nazov: Forma: |Balenie:| Farba: Popis:
Nehorfava silikénova pena spliiajlica prisne poZiadavky poZiarnej
bezpecnosti. Pripravok bol vyvinuty za u€elom odolnosti elektrickych
inStalacii proti ohfiu a ako zabrana jeho ireniu. Dalej sa pouziva na
utesnovanie kablovych prechodov, zapuzdrovanie elektrickych
DC 3-6548 silikénovéa Sedo- zariadeni, utesfiovanie réznych priestorov a objektov ako aj pri vyrobe,
. . 310ml " . . N cii o .
vyr.: Dow Corning pena Cierna kde je potrebna zvukotesnost. Dalej ma vyuzitie i pri zapuzdrovani
riadiacich jednotiek v atémovych elektrariiach, elektrickych
lokomotivach a vozoch metra. Pripravok sa dodava uz vo vytlathom
zariadeni. Elektricka pevnost 6,6 kV/mm, objemova rezistivita 2,24.
10E15 Q.cm.
Polyuretanova rychlo vyperiujuca makka pruzna pena pre plnenie
foriem a vyrobu modelov. Na vyrobu $pecialnych transportnych obalov
PU 585/ G185 , . pre elektroniku, strojarenstvo, vyrobu prototypov, v umeleckej vyrobe,
vyr.: Camattini tuha pena 1.5kg biela reklame... Kratka spracovatelnost 20-30 sekund, vytvrdzovanie pri
izbovej teplote. Expadnuje 10-12 krat objemovo. Max. doporu¢ena
pracovna teplota 70°C.
Polyuretanova rychlo vyperiujuca tvrda tuha pena so strednou hustotou
PU 630/ G4 tuhé pena 1kg slonova |pre plnenie foriem a vyrobu modelov. Pouzitie ako PU585 / G185.
vyr.: Camattini kost Kratka spracovatelnost 20-30 sekund, expanduje 8 az 10 krat
objemovo. Maximalna doporu¢ena pracovna teplota 65-75 °C.
Antistaticky ochranny prostriedok proti vzniku statickej elektriny. Je
ANTISTATIC 90 . . . N < L . e
. . sprej 200ml vyhodny pre vSetky plasty, uslachtilé kovy a drevené povrchy. MéZe sa
vyr.: Ambersil . ) C R , .
aplikovat i na elektronické diely k ufah&eniu ich vybalovania.
Termoplasticka hmota na vyrobu prototypov, pre vyvojarov, modelarov,
SHAPE PLAST plasticka 25500% biela kutilov apod . Hmota méakne a tavi sa v horucej vode (teplota rozkladu
vyr.: Perstort hmota 1kg +200°C), nema tvarovu pamat. Po schladnuti stuhne a je to tvrdy,
klzny, pruzny material - priehfadny a netoxicky.
Silikbnova plastelina DowCorning 3179 - silly putty sa vyznaduje
kombinaciou reologickych vlastnosti. Material je netoxicky, nedrazdi
CHYTRA PLASTELINA| plasticka pokvoz.ku an! oc!. Pla§tellna je dllatantn:':\ = pri r’astuc.ej deformacii
. . 100g zvySuje svoju viskozitu. Ak napr.vytvorime gulu z tejto hmoty, bude sa
vyr.: Dow Corning hmota pri naraze chovat ako vysoko pruzny material a bude sa odrazat, ako
keby bola vyrobena z gumy. Je pouzitelna aj pri konstrukcii timiCov, na
ochranu voci narazovej energii,atd.
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Specialne technické prostriedky

Nazov: Popis:

Samolepiace indigatory na rychle zistovanie teploty v elektronike, strojarenstve,
potravinarstve..... Nevratné: na jednorazové zistenie teploty
-10 LEVEL (rozsah teplét 40-71 °C, 77-127°C, 132 - 172°C))
-8 LEVEL (rozsah teplét 37-85 °C)
-5 LEVEL (rozsah teplét 37-46 °C, 49-71°C, 77-99°C, ....... 249-290°C)
- CLOCKS (rozsah teplot 40-54 °C, 60-82°C, 88-110°C, ....... 232-260°C)
- ENCAPSULATED (pre teplotu 116°C)
Vratné - kvapalné krystaly: priebezné meranie teploty

Thermax

-16 LEVEL VERTICAL (rozsah tepl6t 14-31°C )

-13 LEVEL HORIZONTAL (rozsah teplot 0-12 °C)

- 8 LEVEL VERTICAL(rozsah teplét 14-22°C)

- 7 LEVEL HORIZONTAL (rozsah teplét 0-30 °C, 30-60°C, 60 -90°C, 90-120°C )

Ceruzka: po oznaeni na merany povrch zmena farby uréuje zmenu teploty povrchu

-Typ 120 (farba pri 120°C je fialovo modra)

-Typ 245 (farba pri 245°C je Cierna, pri 335°C je svetlo Seda, pri 505°C je svetlo Zltohneda)
-Typ 600 (farba pri 600°C je biela)

Davkovacie pistole

Pistole je mozné pouzit na davkovanie spajkovacich past, tavidiel, lepidiel, vazelin,
laboratérnych vzoriek, kvapalin apod. Dodavaju sa 2 typy pistoli - pre priemer kartu§e Semco
19mm a 30mm. Do pistole Typ 30 je mozné vlozit’ aj injekénu striekacku s objemom 50ml a
zavitom Luer ( umoznuje rychle naskrutkovanie réznych typov ihiel a davkovacich hrotov aj
uzatvaracich zatok).

Pero Flux pen

Plniace pero pre tavidla, spajkovacie kvapaliny, fluxy a iné. Lahké opakované plnenie.
Vyrobca: Warton

Vydanie: 03/2020
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